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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
451 . ROBOTY ZWIAZANE Z PRZYGOTOWANIEM TERENU POD BUDOWE
451-1 ROZBIORKI
1.1 Przedmiot ST

W niniejszym rozdziale omowiono ogdélne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot

budowlanych zwigzanych z robotami rozbiérkowymi

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie zaméwienia i zawarcia
umowy na wykonanie rob6t zawartych w pkt 1.1
1.3 Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujgcymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
1.4 Zakres robot objetych specyfikacja

Zakres projektu obejmuje roboty w zakresie :

o Skucie tynkow

o Demontaz instalacji

o Demontaz stolarki

o Montaz rusztowan pomocniczych
o Demontaz posadzek

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacjg,
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty
Dla robdt rozbiérkowych materiaty nie wystepujg

3. Sprzet

Do rozbiérek moze by¢ uzywany dowolny sprzet, zgodny z wymaganiami ogéinymi ST.
4. Transport

Transport materiatow z rozbiorki srodkami transportu.

Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. Wykonanie robét

Dziennik robét rozbiérkowych.

Przebieg robot rozbiorkowych powinien by¢ odnotowany w dzienniku rozbidrki, ktory oprocz porzadkowych
danych, powinien podawac:
- kolejnos¢ i sposob wykonywania robot,



- protokolarne stwierdzenie, czy Sciany, mury, stropy i inne czesci konstrukcyjne, na ktorych majg
znajdowac sie oparte drabiny lub inne urzadzenia pomocnicze majq dostateczng do tego wytrzymato$é,

- spis Srodkdw zabezpieczajacych, uzytych w rozbiérce,

- date zatozenia, usuniecia urzadzen pomocniczych majacych na celu zapewnienie bezpieczenstwa i
ochrone zdrowia ludzkiego oraz dane dotyczace okresowego i doraznego badania tych urzadzen,

- opis okolicznosci towarzyszacych rozbiérce i mogacych mie¢ wptyw na jaj przebieg oraz na
bezpieczenstwo zycia i zdrowia ludzkiego przy rozbiorce.

Gromadzenie gruzu na stropach,

balkonach, klatkach schodowych i innych konstrukcyjnych cze$ciach budynku jest zabronione. Podczas
silnego wiatru nie nalezy prowadzi¢ rob6t na $cianach lub innych czesciach konstrukcyjnych jezeli zachodzi
niebezpieczenstwo obalenia ich przez wiatr.

5.2 Demontaz instalaciji elektrycznej

Demontaz instalacji elektrycznej wykonaé zgodnie z wszelkimi zasadami BHP.

Przed przystapieniem do prac nalezy bezwzglednie sprawdzi¢ czy instalacja jest odtgczona o zasilania.
Prace rozpocza¢ od odtaczenia wszystkich odbiornikéw elektrycznych , opraw, reflektoréw itp. Nalezy
rowniez zdemontowa¢ wszelkie rozdzielnice tablice rozdzielcze itp. Nastepnie przystapi¢ do wykucia
przewodow elektrycznych przy uzyciu narzedzi recznych. Cato$¢ zdemontowanych elementéw instalacii
przedstawi¢ Inspektorowi do oceny i ewentualnego zadecydowania o dalszym przeznaczeniu. Elementy
nie nadajace sie do wykorzystania nalezy przeznaczy¢ do utylizaciji.

5.3 Demontaz stolarki

Zdemontowac istniejacq stolarke, w pierwszej kolejnosci wyjac skrzydto z ocieznicy .
Nastepnie zdemontowac¢ parapety. Na koricu wyku¢ recznie oscieze.
W analogiczny sposéb zdemontowacé stolarke drzwiowsq .

5.4 Wykucie otwordw i bruzd oraz skucie tynkéw

Przed przystapienie do kucia nalezy wyznaczy¢ doktadnie miejsce kucia .

Nalezy zwréci¢ szczegoing uwage w przypadku gdy planowany otwor lub bruzda przebiega w poblizu
jakichkolwiek linii instalacji.

W przypadku kucia bruzd nalezy wyrysowac na $cianie linie po ktérej nalezy wykuwac bruzde.

Do kucia bruzd uzywa¢ wytacznie narzedzi recznych.

Dopuszcza sie uzywania narzedzi mechanicznych przy wykuwaniu otworéw, nalezy przy tym pamieta¢ o
zachowaniu wszelkich zasad BHP.

Wszystkie roboty kucia nalezy prowadzi¢ tak by nie powodowaty one niepotrzebnych zniszczen w danym
pomieszczeniu.

Jesli zachodzi taka konieczno$¢ to w ,czystych” pomieszczeniach nalezy zabezpieczy¢ folia malarskg
wszystkie miejsca mogace sie zniszczy¢ przy powyzszych robotach.

5.5 Rozbiérki elementéw betonowych




Generalny Wykonawca winien w pierwszym etapie dokonac¢ rozbiérki elementow niezbednej do realizacii
projektu inwestycyjnego, nie naruszajac elementéw konstrukcji budynkéw. Wszystkie niezbedne
wyburzenia bedg wykonane w zakresie projektu PB . Po zakonczeniu robét rozbiorkowych, Generalny
Wykonawca winien oczysci¢ catg strefe objetg robotami .

5.6 Wywoz gruzu

Gruz bedzie wywozony w miare postepowania robot rozbidrkowych. Gruz bedzie tadowany na samochody
ciezarowe dojezdzajgce do obiektéw na terenie budowy i wywozony na autoryzowane wysypiska.
Elementy nadajace sie do odzysku w ramach inwestycji beda przechowywane w miejscu krytym.

5.7 Doprowadzenie placu budowy do porzadku

5.7.1. Po zakonczeniu robot rozbiérkowych, Generalny Wykonawca winien oczy$ci¢ catg strefe objetq
robotami oraz tereny okoliczne.

5.7.2. Generalny Wykonawca winien oczysci¢ obszary zewnetrzne oraz elewacje budynkdw, na ktérych
osiadt pyt wytworzony w trakcie robét rozbidrkowych.

5.7.3. We wszystkich miejscach na terenie rob6t rozbiérkowych stanowigcych zagrozenie dla
bezpieczenstwa ludzi nalezy zainstalowa¢ odpowiednie zabezpieczenia i 0znakowanie.

5.7.4 Generalny Wykonawca odpowiada za wszelkie szkody powstate z jego winy w budynkach i na
okolicznych terenach.

5.7.5. Z tego tytutu, Generalny Wykonawca ma obowigzek dokona¢ natychmiastowej naprawy na wiasny
koszt wszystkich szkdd znanych w momencie odbioru robét.

6. Kontrola jakosci robot

Zgodnie z wymogami ogélnymi ST oraz PB.

7. Obmiar robét

Dla elementéw betonowych, murowych - [m®] metr szescienny
8. Odbidr robét

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robé6t zanikajacych.

9. Podstawa ptatnos$ci

Ptaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez Inzyniera
mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. Przepisy zwigzane

Polskie Normy:

PN-M-47900-1 Rusztowania stojgce metalowe robocze-Okre$lenia, podziat i gtdwne parametry
PN-M-47900-2 Rusztowania stojgce metalowe robocze-Rusztowania stojakowe z rur

PN-M-47900-3 Rusztowania stojgce metalowe robocze-Rusztowania ramowe

PN-M-47900-4 Rusztowania stojgce metalowe robocze-Ztacza

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.U. Nr47 poz. 401) w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.



451-2 WYKONANIE NADPROZY W SCIANACH NOSNYCH
1.1 Przedmiot SST

W rozdziale oméwiono wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem

nadprozy w istniejgcych scianach no$nych budynku.
1.2 Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg prowadzenia robdt wymienionych w pkt. 1.1

2. Materiaty
Nadproza prefabrykowane typ L 19 dt. jak w PB. wg normy

3. Sprzet
Caly sprzet potrzebny na placu budowy zostanie dostarczony przez Generalnego Wykonawce, wigcznie z

ewentualnymi rusztowaniami, podno$nikami i oSwietleniem .

4. Transport

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywa¢ dowolnego sprzetu. Sprzet pomocniczy powinien by¢
przechowywany w zamykanych pomieszczeniach. Stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z
przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywow atmosferycznych, o$wietlone z
dostateczng wentylacja.

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

5. Wykonanie prac

Przed przystapieniem do montazu miejsce montazu nadprozy podstemplowac¢ po obu stronach sciany
stalowymi rozporo-§ciggami , w ktdrej ma nastapi¢ montaz nadproza w rozstawie max. co 1 m.
Podstemplowac¢ nalezy réwniez strop na kondygnacji ponizej w miejscu prowadzenia robét. Po wykonaniu
prac i odbiorze potwierdzonym wpisem do dziennika podparcie stropdw mozna zdemontowac.

Wyku¢ gniazda na projektowanej diugo$ci dla jednej z belek( nadproza), po zamontowaniu jednej prace
powtorzy¢ analogicznie dla drugiej belki.

Przed przystapieniem do montazu dolne stopki belek owija sie siatkg dla zapewnienia odpowiednie;
przyczepno$ci tynku. Pod belkami stalowymi wystepujg dos¢ duze naprezenia, dlatego trzeba je opiera¢ na
Scianie za po$rednictwem warstwy betonu lub dwoch, trzech warstw cegiet petnych. Gteboko$¢ oparcia
profili przyjmuje sie jako potowe wysokosci belki powiekszong o 15 cm.

Ma to szczegoIne znaczenie w $cianach wznoszonych z materiatéw o stosunkowo nieduzej wytrzymatosci,
takich jak beton komorkowy czy pustaki ceramiczne. Pdzniej wypetnia sie cegtami lub bloczkami przestrzen
miedzy belkami, a dwuteowniki dodatkowo oktada sie nimi z boku.

Nadproze tego typu nie wymaga zwykle deskowania, poniewaz profile stalowe uktada sie w takich
odstepach, zeby cegty mozna byto oprze¢ wprost na stopkach belek. Tak utozone nadproze od razu osigga
petng no$no$¢ i moze by¢ natychmiast obcigzone

6. Kontrola jakosci robot

prace wykona¢ zgodnie z PB.



Kontrola jakoSci polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania rob6t z projektem oraz wymaganiami
podanymi w punkcie 5 .

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robét

Dla nadprozy — [m] metr

8. Odbiér robét

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru rob6t zanikajacych.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez Inzyniera
mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-06200:2002  Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002  Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
OgolIne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okre$lenia.

451- 3 ROBOTY ZIEMNE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot ziemnych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu

wykonanie robot ziemnych wystepujacych w obiekcie objetym kontraktem.
W zakres tych robot wehodza:

- Wykopy.

- Zasypki.

- Transport gruntu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. OgoIne wymagania dotyczace robot




Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Do wykonania rob6t materiaty nie wystepuja.

2.2. Do zasypywania wykopow moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu, niezamarzniety i
bez zanieczyszczen takich jak ziemia roslinna. odpadki materiatow budowlanych itp.

max. Srednica ziaren d<120 mm,

wskaznik réznoziarnistosci U>5,

wspotczynnik filtracji przy zageszczeniu Is = 1,0 -k >5m/d,

zawarto$¢ czesci organicznych 1<2%,

odporno$¢ na rozpad <5%.

3. Sprzet
Roboty ziemne wykonywc recznie.

4. Transport

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu.

Nalezy je umie$ci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub
przesuwaniem.

5. Wykonanie robét

5.1. Wykopy

5.1.1. Sprawdzenie zgodno$ci warunkow terenowych z projektowymi

Przed przystapieniem do wykonywania wykopow przed budowg obiektu nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢

rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykona¢ kontrolny pomiar sytuacyjno-

wysokos$ciowy. W trakcie realizacji wykopow konieczne jest kontrolowanie warunkdw gruntowych w

nawigzaniu do badan geologicznych.

5.1.2. Zabezpieczenie skarp wykopow

« Jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza sie stosowanie nastepujacych
bezpiecznych nachyler skarp:

w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1

w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25

w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.

« W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastepujace
zabezpieczenia:

w pasie terenu przylegajacym do gornej krawedzi wykopu na szerokosci rownej 3-krotnej gtebokosci

wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypow i materiatow, oraz mie¢ spadki umozliwiajace odptyw

wod opadowych



naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno by¢ usuwane z
zachowaniem bezpiecznych nachylen
stan skarp nalezy okresowo sprawdzac w zalezno$ci od wystepowania niekorzystnych czynnikéw.
5.1.3. Tolerancje wykonywania wykopéw

Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopdw wynoszg 10 cm.
5.1.4. Postepowanie w wypadku przegtebienia wykopow
(1) Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.
(2) Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna by¢
usunieta bezpo$rednio przed wykonaniem fundamentu.
(3) W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwtaszcza ponizej poziomu
projektowanego posadowienia nalezy porozumie¢ sig¢ z Inzynierem celem podjecia odpowiednich decyzji.
9.2. Zezwolenie na rozpoczecie zasypek
Wykonawca moze przystapi¢ do zasypywania wykopow po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera, co powinno
by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
5.2.1. Warunki wykonania zasypki
(1)  Zasypanie wykopow powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakoriczeniu przewidzianych w nim
robot.
(2)  Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatow
budowlanych i $mieci.
(3)  Uktadanie i zageszczanie gruntow powinno by¢ wykonane warstwami o grubo$ci:
0,25 m — przy stosowaniu ubijakéw recznych,
0,50-1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub cigzkimi tarczami.
0,40 m — przy zageszczaniu urzadzeniami wibracyjnymi
(4)  Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentaciji technicznej lecz nie mniejszy niz Js = 0,95 wg
proby normalnej Proctora.
(5)  Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu Scian powinno by¢ wykonane w sposéb nie
powodujgcy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowe;.
6. Kontrola jakosci robét

6.1. Wykopy
Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania rob6t oraz po ich zakoriczeniu powinny obejmowac:

e zgodno$¢ wykonania rob6t z dokumentacijg
e prawidtowos¢ wytyczenia robot w terenie

e przygotowanie terenu

e rodzaj i stan gruntu w podtozu

e wymiary wykopow

e zabezpieczenie i odwodnienie wykopow.



6.2. Wykonanie podktaddw i nasypéw

Sprawdzeniu podlega:
e przygotowanie podtoza
e materiat uzyty na podktad
e grubos¢ i rownomiernos¢ warstw podktadu
e sposodb i jako$¢ zageszczenia.
6.3. Zasypki
Sprawdzeniu podlega:
e stan wykopu przed zasypaniem
e materiaty do zasypki
e grubos¢ i rownomiernos¢ warstw zasypki

e sposob i jako$¢ zageszczenia.

7. Obmiar robét
Jednostkami obmiarowymi sa;

— wykopy - [m’]

— podktady i nasypy — [m?]

— zasypki — [m?]

— transport gruntu — [m*] z uwzglednieniem odlegto$ci transportu.
8. Odbidr robét

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajacych.

9. Podstawa ptatnosci

Wykopy — ptaci sie za m® gruntu w stanie rodzimym.

Wykonanie podktadéw i nasypow — ptaci sie za m* podktadu po zageszczeniu.

Zasypki — ptaci sie za m® zasypki po zageszczeniu.

Transport gruntu — pfaci sie za m* wywiezionego gruntu w stanie rodzimym z uwzglednieniem odlegtosci
transportu.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogoine.
PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i

jednostki miary.
BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntow.
PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.



BN-88/8932-02 Podtoza kolejowe.
PN-EN 10248-1:1999  Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych.
Techniczne warunki dostawy.

PN-EN 10248-2:1999  Grodzice walcowane na goraco ze stali niestopowych. Tolerancje

ksztattdw i wymiardw.
452. ROBOTY ZWIAZANE Z WYKONANIEM KONSTRUKCJI OBIEKTU BUDOWLANEGO
452-1 ZBROJENIE BETONU
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace zbrojenia betonu w

konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro i prefabrykowanych
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu

wykonanie zbrojenia betonu.

W zakres tych robot wehodza:

Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi gtadkimi ze stali A-0 i A-.
Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi zebrowanymi ze stali A-Il i A-Il.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.
1.5. OgoIne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Stal zbrojeniowa

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentaciji technicznej i wg PN-89/H-84023/6.

(2) Wtasno$ci mechaniczne i technologiczne stali:

Whtasnos$ci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretdw powinny odpowiada¢ wymaganiom
podanym w PN-EN 10025:2002.

(3) Wady powierzchniowe:

Powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknieé¢, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i

pekniecia widoczne gotym okiem.
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Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wirgcenia niemetaliczne, wzery,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne:
jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretéw gladkich,
jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretéw zebrowanych o Srednicy nominalnej do 25 mm, za$ 0,7
mm dla pretdéw o wiekszych $rednicach.
(4) Odbidr stali na budowie.
Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktdry powinien by¢ zaopatrzony
kazdy krag lub wigzka stali.
Cechowanie wigzek i kregéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej
wigzki czy kregu.
Wyglad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:
na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, thuszczdw, farb lub innych
zanieczyszczen,
odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretéw i ozebrowania powinny sie miesci¢ w granicach
okre$lonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,
prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywa¢ odchylenia od linii prostej wiekszego niz 5 mm na 1
m dtugosci preta.
Magazynowanie stali zbrojeniowe;.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem
wg wymiarow i gatunkow.
(5) Badanie stali na budowie.
Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem zbadaé
laboratoryjnie w przypadku, gdy:
e nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),
e nasuwajg sie watpliwosci co do jej wiasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewnetrznych,
e stal peka przy gieciu.
Decyzje o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.
3. Sprzet
Roboty mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4. Transport
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi $rodkami transportu zeby unikng¢ trwatych
odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robét

5.1. Wykonywanie zbrojenia
a) Czystos¢ powierzchni zbrojenia.
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b) Przygotowanie zbrojenia.

c) Montaz zbrojenia.

Zbrojenie nalezy uktadac po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy podwiesza¢ i mocowaé do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych, urzadzen
wytworczych i montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢ dokonywany bezpo$rednio w deskowaniu.
Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac przed ustawieniem szalowania
bocznego.

Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretéw oznaczonego w
projekcie.

Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubo$ci rownej grubo$ci otulenia.

6. Kontrola jakos$ci

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz z podanymi
wyzej wymaganiami.

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. Obmiar robét

Jednostkg obmiarowa jest 1 tona.

8. Odbidr robot

Wszystkie roboty o podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbioru

koricowego — wg opisu jak nizej:

8.1. Odbidr rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu ,Wymagania ogéline”.

8.2. Odbidr koricowy

8.3. Odbidr zbrojenia

Odbiér zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inzyniera oraz
wpisany do dziennika budowy.

Odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodno$ci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji
zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikaciji, zgodnosci z rysunkami liczby pretow w
poszczegolnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakow ztacz i dtugo$ci zakotwien pretow oraz
mozliwosci dobrego otulenia pretéw betonem.

9. Podstawa ptatnos$ci

Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tone.

10. Przepisy zwigzane

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
452-2 BETON
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1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i

odbioru robét betoniarskich.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu

wykonanie betonu i podbetonu w elementach konstrukcyjnych objetych kontraktem.

1.4. Okre$lenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjq

projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Skfadniki mieszanki betonowe;

(1) Cement

(2) Kruszywo.

2.2. Wymagania do betonu konstrukcyjnego uzytego do budowy

B-20, B-25 dla wykonania konstrukcji

B-15 dla podbetonow i podktadow

Wymagania ogélne wg PN-EN 206-1:2003.

2.3. Materiaty do wykonania podbetonu

Beton kl. B15 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci betonu na Sciskanie.

2.4 System mocowan kotwigcych zgodny z przyjetym rozwigzaniem systemowym
Kazdy element systemu winien spetnia¢ wszystkie wymagania powyzszej ST oraz norm panstwowych
Mocowanie, instalowanie systemowego rozwigzania winno odbywac sie przez odpowiednio

przeszkolonych ludzi , zgodnie z wszelkimi wymogami producenta . Zaleca sie by system zamontowany

zostat przez pracownikéw poleconych przez dostawce rozwigzania.
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3. Sprzet
Dozatory muszg mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno sig¢ odbywac

wytacznie w betoniarkach o0 wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolno
spadowych).

4. Transport

4.1. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j

(1) Srodki do transportu betonu

Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami).
llos¢ ,gruszek” nalezy dobrac tak aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem
odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.
(2) Czas transportu i wbudowania

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C

70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

5. Wykonanie robét

5.1. Zalecenia ogoIne

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-63/B-
06251.

Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem do dziennika
budowy.

9.2. Wytwarzanie mieszanki betonowe;

(1) Dozowanie sktadnikow:

(2) Mieszanie sktadnikéw

(3) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich
oprdznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp
obowigzujg odrebne wymagania technologiczne przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencii
mieszanki betonowej przy wylocie.

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnos¢ rzednych z
projektem, czysto$¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang
wielko$¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokos$ci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktorg spada.
W przypadku gdy wysokos¢ ta jest wieksza nalezy mieszanke podawac za pomocg rynny zsypowej (do
wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

(4) Zageszczanie betonu
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Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:

Wibratory wgtebne nalezy stosowa¢ o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o $rednicy nie
wiekszej niz 0,65 odlegto$ci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziome;.

Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg wibratora.

Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gtebokos¢ 5-8 cm w warstwe
poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po czym wyjmowac powoli
w stanie wibrujgcym.

Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone 0 1,4 R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dziatania wibratora. Odlegto$¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt i charakteryzowac sie
jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym miejscu powinien
wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

Zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokoéci i od 1,0
do 1,5 m w kierunku dtugo$ci elementu. Rozstaw wibratorow nalezy ustali¢c do$wiadczalnie tak aby nie
powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratoréw powinno by¢ trwate i sztywne.

(5) Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z
projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione z projektantem, a w
prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasadg, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku
naprezen gtownych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
potaczenia betonu stwardniatego ze $wiezym przez:

usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego szkliwa
cementowego,

obfite zwilzenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizonym
do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.
Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezpo$rednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w ukfadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie
powinno sie odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekraczac 2
godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i
poprzednio utozonego betonu.

(6) Wymagania przy pracy w nocy.
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W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest wcze$niejsze
przygotowanie odpowiedniego o$wietlenia zapewniajacego prawidtowe wykonawstwo robét i dostateczne
warunki bezpieczenstwa pracy.

(7) Pobranie probek i badanie.

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badarn laboratoryjnych przewidzianych
normg PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich
wynikéw badan dotyczacych jako$ci betonu i stosowanych materiatow.
Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli jakoSci
betonu dostosowany do wymagan technologii produkciji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione
badania przewidziane aktualng normg i niniejszymi SST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia
prawidtowo$ci zastosowanych zabiegdw technologicznych.
Badania powinny obejmowac:

e badanie sktadnikéw betonu

e badanie mieszanki betonowe;

e badanie betonu.

5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

(1) Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywac wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujgc warunki
umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem.
W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wymaga to
zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili uktadania i
zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

(2) Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowa¢ sposéb postepowania na wypadek wystapienia
ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla
zabezpieczenia odkrytych powierzchni Swiezego betonu.

(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznieciem przez
okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

Uzyskanie wytrzymato$ci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich samych
warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczes$niej
podjac dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostonigecie i podgrzanie zabetonowanej
konstrukcji.

5.4. Pielegnacja betonu

(1) Materiaty i sposoby pielegnaciji betonu
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Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i
nasfonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od zakoriczenia
betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi€¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez
polewanie co najmniej 3 razy na dobg).

Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie
taczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne wymagania
odnosnie jako$ci pielegnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

(2) Okres pielegnacii

Utozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgotno$ci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie betonu
normalnie twardniejgcego nalezy rozpoczaé po 24 godzinach od zabetonowania.

Rozformowanie konstrukcji moze nastapic po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla
konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub wytrzymato$ci manipulacyjnej dla
prefabrykatow.

5.5. Wykonanie podbetonu

Przed przystapieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod wzgledem nosnosci
zatozonej w projekcie technicznym.

Podtoze winne by¢ réwne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwosci w sposéb ciagty z zachowaniem kontroli grubo$ci oraz
rzednych wg projektu technicznego.

6. Kontrola jakos$ci

Kontrola jakosci wykonania betonow polega na sprawdzeniu zgodnos$ci z projektem oraz podanymi wyze;
wymaganiami. Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robét

Jednostkami obmiaru sg;

1 m* wykonanej konstrukcji.

1 m* wykonanego podbetonu.

8. Odbidr robét

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych wg zasad podanych powyze.

9. Podstawa ptatnos$ci

Placi sie za ustalong ilo§¢ m® betonu wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje: wyréwnanie podioza,
przygotowanie, utoZenie, zageszczenie i wyrownanie betonu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane
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PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymato$ci.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czasdw wigzania i statoSci objetosci.
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i oblicznie.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.

452-3 KONSTRUKCJE STALOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i

odbioru konstrukgji stalowych.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot wymienionych w SST

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie i montaz konstrukcji stalowych, wystepujacych w obiekcie przetargowym.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. OgoIne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodnos¢ z dokumentacjg,
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Stal

Do konstrukciji stalowych stosuje sie:

2.1.1 _ Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN
10025:2002

2.1.2. Ksztattowniki zimnogiete.

Wykonywane jako otwarte (ceowniki, katowniki, zetowniki) oraz zamkniete (rury kwadratowe i okragte).
Produkuije sie je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci St0S, St3SX, St3SY. Dtugosci
fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwigkszonej doktadno$ci wykonania.

2.1.3. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN
10025:2002.

Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki i pretdw powinna by¢ bez pekniec, pecherzy i naderwan.

18



Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia
widoczne gotym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wirgcenia niemetaliczne, wzery,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sq dopuszczalne jezeli:

- mieszcza sie w granicach dopuszczalnych odchytek

- nie przekraczajg 0.5 mm dla walcéwki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcéwki o grubo$ci
wiekszej.

2.1.4. Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢

zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

znak wytworcy

profil

gatunek stali

numer wyrobu lub partii

znak obrobki cieplne;.

Cechowanie materiatow wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.1.5. Odbior konstrukciji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokétu ostatecznego odbioru

konstrukcji w wytworni wraz z oswiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbioréw migedzyoperacyjnych
zostaty usuniete.

Cechowanie elementéw farbg na elemencie.

2.2. taczniki

Jako taczniki wystepuja: potaczenia spawane oraz potaczenia na $ruby.

2.2.1. Materiaty do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych
EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-546.

Elektrody EA-146 sq to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych
narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.

Elektrody powinny mie¢:

za$wiadczenie jakoSci

spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujgcych norm i
wymaganiami producenta.

2.2.2. Sruby

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

(1) $ruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 $redniodoktadne klasy:

dla $rednic 8-16 mm — 4.8-II

dla érednic powyzej 16 mm — 5.6-II
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stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998

tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997

wiasno$ci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.

(2) $ruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P

(3) nakretki sze$ciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002

wiasno$ci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 - cze$ciowo zast. PN-EN 20898-2:1998

(4) podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003

(5) podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009

(6) podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018

Wszystkie tgczniki winny by¢ cechowane: Sruby i nakretki wywalcowane cechy na gtéwkach.

2.2.3. Powtoki malarskie

Materialy na powtoki malarskie wg niniejszych SST.

2.2.4 Balustrada schoddw

Balustrady zewnetrzne stalowe, malowane farbami ogolnie stosowanymi do powierzchni metalowych.
Projekt balustrady, wykona¢ zgodnie z zapisami zawartymi w Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury w
sprawie warunkow technicznych , jakimi powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie z dnia 12. 04.
2002 r ( Dz. U. Nr 75, poz. 690, z p6zn. zmianami)..

2.3. Sktadowanie materiatow i konstrukcji

(1) Materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane dzwigami. Do wytadunku mniejszych
elementdw mozna uzy¢ wciggarek lub weiggnikow. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za
pomoca zawiesi i usztywnic dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktadaé w sposéb
umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwo$ci sktadowane
w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i
uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczac i naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne
uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjne;.

Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na
wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.

Elementy, ktdre po wbudowaniu zajmujq potozenie pionowe sktadowa¢ w tym samym potozeniu.

(2) Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.
(3) Laczniki (Sruby, nakretki, podktadki) sktadowaé w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.4. Badania na budowie

2.4.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej woudowaniem musi uzyskac akceptacje
Inzyniera.
2.4.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

jakosci materiatow, spoin, otwordéw na $ruby,
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zgodno$ci z projektem,

zgodno$ci z atestem wytwdrni

jako$ci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancii.

jako$ci powtok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukciji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzet

3.1. Sprzet do transportu i montazu

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac dzwigow, wciggarek, dzwignikow, podnosnikow i innych
urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze
technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploatacji.
3.2. Sprzet do robdt spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy zgodnie z technologig spawania i
dokumentacjg konstrukcyjna.

Spadki napiecia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wigksze jak 10%.

Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywow atmosferycznych
sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wptywdw atmosferycznych, oSwietlone z dostateczng wentylacja;

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.3. Sprzet do potaczen na sruby

Do scalania elementow nalezy stosowa¢ dowolny sprzet.

4. Transport

Elementy konstrukcyjne mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét

5.1. Ciecie

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekow i rozpryskow

metalu po cieciu.

Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych temperatur

oraz promieni prostowania i giecia.
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W wyniku tych zabiegdéw w odksztatconym obszarze nie powinny wystapic rysy i pekniecia.

5.3. Sktadanie zespotow
5.3.1. Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej w miejscach,
ktére po montazu bedg niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowa¢ dotrzymanie

wymagan doktadno$ci zespotéw i wykonania potaczen wedtug zataczonej tabeli.

Rodzaj odchytki Element konstrukcji Dopuszczalna odchytka
Nieprostoliniowos¢ Prety, blachownice, stupy, 0,001 dtugosci

czesci ram lecz nie wigcej jak 10 mm
Skrecenie preta — 0,002 dtugosci

lecz nie wigcej niz 10 mm
Odchyiki ptaskosci potek, — 2 mm na dowolnym
$cianek Srodnikow odcinku 1000 m
Wymiary przekroju — do 0,01 wymiaru
lecz nie wigcej niz S mm

Przesunigcie $rodnika — 0,006 wysokosci
Wygiecie §rodnika — 0,003 wysokosci
Wymiar nominalny mm Dobuszczalna odchvtka wymiaru mm

przytaczeniowy swobodny
do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 1,5 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8,0 16

5.3.2. Potgczenia spawane

(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy,
farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.
Kat ukosowania, potozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje sie

wedtug wiasciwych norm spawalniczych.

Szczeling miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie wigkszg od 1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin

Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalne;

0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubo$¢ mniejsza;

0 5% - dla spoin czotowych

0 10% - dla pozostatych.

22



Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani je$li wady te mieszczg sie w granicach

grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

(3) Wymagania dodatkowe takie jak:

obrébka spoin

przetopienie grani

wymagana technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.

(4) Zalecenia technologiczne

spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne

wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajacym spawaniem, natomiast pekniecia, nadmierng
ospowato$¢, braki przetopu, pecherze nalezy usungg przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.
5.3.7. Potaczenia na $ruby

dtugos$¢ $ruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowa¢ mozliwie najmniejsza liczbe podktadek, przy
zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor gtebiej jak na dwa zwoje.

nakretka i feb $ruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylega¢ do taczonych
powierzchni.

powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢ warstwg
smaru.

$ruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drgac przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.4. Montaz konstrukcji

5.4.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjq techniczng i przy udziale Srodkéw, ktére
zapewnig osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i stateczno$ci, uktadu geometrycznego i wymiaréw
konstrukcji. Kolejne elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci
elementdw uprzednio zmontowanych.

Potaczenia wykonywa¢ wg punktu 5.4.

Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.

5.4.2. Montaz

Przed przystapieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate podczas transportu i
skfadowania.

Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznego konstrukcji

Lp. Rodzaj odchytki Dopuszczalna odchytka

1 odchylenie osi stupa wzgledem osi teoret. 5mm
2 odchylenie osi stupa  od pionu 15 mm
3 strzatka wygiecia h/750 lecz nie wiecej

stupa niz 15 mm
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4 wygiecie belki lub /750 lecz nie wiecej

wigzara niz 15 mm
5 odchytka strzatki montazowej 0,2 projektowanej
5.4.3. Montaz balustrad
Elementy balustrad nalezy montowa¢ zaczynajac od wyznaczenia poziomu osadzenia wspornikéw
stalowych. Poziom ten ustali¢ w odniesieniu do projektowanego poziomu posadzki w pomieszczeniach
sgsiadujacych. Wysoko$¢ projektowanych balustrad powinna wynosi¢ zgodnie z normg 110 cm.
Sposéb montaz nalezy wybraé po konsultacji z Inzynierem oraz dostawcg balustrady.

6. Kontrola jakosSci robot

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania robot z projektem oraz wymaganiami
podanymi w punkcie 5.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robét

Jednostkami obmiaru sa;
Metr gotowe] konstrukcji w tonach.
8. Odbiodr robot

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. Podstawa platnosSci

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.

10. Przepisy zwiazane

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002  Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
Warunki techniczne  dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogolne badania i
wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okre$lenia.

452-4 ROBOTY MUROWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i

odbioru murdw.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST
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Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie muréw zewnetrznych i wewnetrznych obiektéw tzn.:

- Uzupetnienia (zamurowanie) Scian wewnetrznych

- Scianki dziatowe

1.4. Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjq
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdd zawierajgcych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2. Wyroby ceramiczne

2.2.1. Cegta budowlana petna klasy 10 wg PN-B 12050:1996

Wymiary | = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm

Masa 3,3-4,0 kg

Cegta budowlana petna powinna odpowiada¢ aktualnej normie pafstwowe;.

Dopuszczalna liczba cegiet potowkowych, peknietych catkowicie lub z jednym peknieciem przechodzacym
przez catg grubos¢ cegty o dtugosci powyzej 6mm nie moze przekraczac dla ceglty — 10% cegiet badanych.
Nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 24%.

Wytrzymatos¢ na Sciskanie 10,0 MPa

Gestos¢ pozorna 1,7-1,9 kg/dm®

Wspdtczynnik przewodnosci cieplnej 0,52-0,56 W/mK

Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania — brak uszkodzen po
badaniu.

Odpornos¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegfa puszczona z wysokosci 1,5m na inne cegty nie
rozpadta sie.

2.2.2. Cegta budowlana petna klasy 15 wg PN-B-12050:1996

Wymiary jak poz. 2.2.1.

Masa 4,0-4,5 kg.

Dopuszczalna ilo$¢ cegiet potowkowych, peknietych do 10% ilosci cegiet badanych

Nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wieksza od 16%.

Wytrzymatos¢ na Sciskanie 15 MPa.

Odpornos¢ na dziatanie mrozu jak dla cegty klasy 10 MPa.
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Odpornos¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta upuszczona z wysoko$ci 1,5 m na inne cegty nie
rozpadta sie na kawatki; moze natomiast wystapi¢ wyszczerbienie lub jej peknigcie. llo$¢ cegiet nie
spetniajgcych powyzszego wymagania nie powinna by¢ wieksza niz:

2 na 15 sprawdzanych cegiet

3 na 25 sprawdzanych cegiet

5 na 40 sprawdzanych cegiet.

2.2.3 Cegta dziurawka klasy 50

o Wymiary | =250 mm, s =120 mm, h =65 mm

. Masa 2,15-2,8 kg

. Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 22%.

. Wytrzymato$¢ na Sciskanie 5,0 MPa

. Gestos¢ pozorna 1,3 kg/dm?

. Wspdtczynnik przewodnosci cieplnej 0,55 W/mK

o Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do -15°C i odmrazania — brak

uszkodzen po badaniu.

2.2.4. Cegta kratéwka klasy 10 wg (PN-B 12011:1997)
) Cegta kratéwka powinna odpowiada¢ aktualnej normie panstwowe;.
o Wymiary typ K1 1=250 mm, s = 120mm, h = 65mm
o Masa typ K1 2,3-2,9 kg
J Wymiary typ K2 | = 250 mm, s = 120 mm, h = 140 mm
) Masa typ K2 4,9-6,3 kg
o Nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 20%
. Wytrzymatos¢ na Sciskanie 10,0 MPa
. Gesto$¢ pozorna 1,4 kg/dm?,
o Wspdtczynnik przewodnosci cieplnej 0,33-0,34 W/mK
o Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do -15°C i odmrazania — brak
uszkodzen po badaniu.
Nie nalezy stosowac tego rodzaju cegty do muréw fundamentowych i piwnic.
2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wcze$nie po jej
przygotowaniu {j. ok. 3 godzin.
Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

26



Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotow
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili
zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase,
bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy
oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4 Belki prefabrykowane nadprozy

Charakterystyka belek:
— wysokos¢ 19 cm
- szeroko$¢ 9cm
—  grubos¢ 6cm

a) Wymagania:
Belki winny by¢ wykonane zgodnie z projektem.
e Tolerancje wymiarowe.
Odchytki od wymiaréw projektowanych nie powinny przekraczac¢: w diugo$ci do 6 mm; w wysokosci do 4
mm; w grubo$ci do 3 mm.
e Dopuszczalne wady i uszkodzenia.
- skrzywienie belki w poziomie — do 5 mm
- skrzywienie belki w pionie — nie dopuszcza sie
- szczerby i uszkodzenia krawedzi — gteboko$¢: do 5 mm
- dtugos¢: do 30 mm
- ilo$¢: 3 szt/mb.
Klasa odporno$ci ogniowej ,B”.
b) Sktadowanie
Belki nalezy sktadowa¢ na réwnym podtozu, na podktadkach grubosci co najmniej 80 mm
utozonych poziomo w odlegtosci 1/5 dtugosci od ich koAcow. Nastepne warstwy uktadaé na
podktadkach umieszczonych nad podktadkami dolnymi. Liczba warstw nie wieksza od 5.
c) Transport
Belki mogg by¢ przewozone tylko w pozycji poziomej, stopka w potozeniu dolnym, réwnolegle do
kierunku jazdy i zabezpieczone przed przesuwaniem. Transport powinien odbywac sie zgodnie z

przepisami BHP i ruchu drogowego.
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3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Materialy i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét

Wymagania ogdlne:

- Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubo$ci spoin, do
pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i otworéw.

- Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rbwnomiernie na catej ich dtugo$ci. W miejscu potgczenia muréw
wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione koncowe.

- Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegtg suchg, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed utozeniem w murze polewac
lub moczy¢ w wodzie.

- Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem murow.

- Mury grubo$ci mniejszej niz 1 cegta moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.

- W przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw
powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych (np. przez
przykrycie folig lub papa). Przy wznawianiu rob6t po dtuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan
techniczny muréw, tacznie ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

5.1. Mury z cegty petnej

5.1.1. Spoiny w murach ceglanych.

12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubos$¢ nie powinna przekracza¢ 17 mm, a
minimalna 10 mm,

10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubo$¢ maksymalna nie powinna
przekracza¢ 15 mm, a minimalna — 5 mm.

Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa. W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy

wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

5.1.2. Stosowanie potowek i cegiet utamkowych.
Liczba cegiet uzytych w potéwkach do murdéw no$nych nie powinna by¢ wieksza niz 15% catkowitej liczby
cegiet.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materiaty ceramiczne

Przy odbiorze cegty nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

28



sprawdzenie zgodno$ci klasy oznaczonej na cegtach z zamdwieniem i wymaganiami stawianymi w
dokumentacji technicznej,

proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

wymiaréw i ksztattu cegty,

liczby szczerb i peknie€,

odpornosci na uderzenia,

przefomu ze zwréceniem szczegdlnej uwagi na zawartos¢ margla.

W przypadku niemoznosci okre$lenia jakosci cegty przez prébe dorazng nalezy jg poddaé badaniom
laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i konsystencje
w sposdb podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobdéw powinny byé
kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchytki wymiaroéw dla muréw przyjmowaé wg ponizszej tabeli

Rodzaj odchytek Rﬂ?yzgzrﬂ)?/\e/}a%?hwm m r]nury niespoinowane

Zwichrowania i skrzywienia:

- na 1 metrze dtugosci 3 6

— na catej powierzchni 10 20

Odchylenia od pionu

- na wysokos$ci 1 m 3 6

— na wysokos$ci kondygnacii 6 10

— na catej wysokosci 20 30

Odchylenia kazdej warstwy od poziomu

—na 1 m diugosci 1 2

— na catej dtugosci 15 30

Odchylenia gérnej warstwy od poziomu )

-na 1 m dtugosci 1 0

- na catej dtugosci 10

Odchylenia wymiaréw otworow w $wietle

0 wymiarach:

do 100 cm szerokos¢ +6, -3 +6, -3
wysokos¢ +15, -1 +15,-10

ponad 100 cm
szerokos¢ +10,-5 +10,-5
wysokos¢ +15,-10 +15,-10

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robét jest — m? muru o odpowiedniej grubosci.
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llo¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.
8. Odbior robot
8.1. Odbidr robot murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robét
wykonczeniowych.
Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

o dokumentacja techniczna,

o dziennik budowy,

o zaswiadczenia o jako$ci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,

o protokoty odbioru poszczegdlnych etapow robot zanikajacych,

o protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

o wyniki badan laboratoryjnych, je$li takie byty zlecane przez budowe,

o ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.
8.2. Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.
9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. Przepisy zwigzane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty kratowki.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003  Kruszywa do zaprawy.

452-5 OKLADZINY OGNIOCHRONNE | OKLADZINY NA SCIANACH

NOSNYCH OD STRONY WEWNWNETRZNEJ BUDYNKU.
1.1 Przedmiot SST

W niniejszym rozdziale omowiono ogélne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot

budowlanych zwigzanych z wykonaniem $cianek gipsowo-kartonowych.

30



1.2 Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie zamowienia i zawarcia
umowy na wykonanie robdt zawartych w pkt. 1.1

1.3 Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujacymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
1.4 Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem:

- $cianek dziatowych gipsowo-kartonowych.
- oktadziny z ptyt G-K na ruszcie
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materiaty

Ptyty kartonowo-gipsowe,

Ptyty kartonowo-gipsowe stosowa¢ wodo- i ognioodporne gr. 12,5 mm

Gwozdzie stalowe, ocynkowane do mocowania ptyt 1= 47 mm.

Tasma spoinowa ze sprasowanego wiokna szklanego do wzmacniania potaczen.

Gips szpachlowy

Tasma naroznikowa papierowa z wklejonymi paskami metalowymi.

Profile stalowe zimnogiete

Wetna mineralna wg PN-B-23116 - niepalna o wspdiczynniku przenikania ciepta 0,034 o grubosci

zgodnie z PB.
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i N— GKB GKF GKBI GK;:;E?“"
Zwykla ognicodporna | wodoodporna odpoma
1 2 3 4 5 6
. |Powierzchnia rowna, gladka, bez uszkodzen kartonu, naroznikow i krawedzi
Przyczepnodé kartonu do kam:n_'l powinien byc zlar:zqn*_.f zZ rdzenle_m gipsowym w_.takl
2 R sposob, aby przy odrywaniu reka rwa sig, nie powodujac
i odkiejania sie od rdzenia
3. [Wymiary i tolerancje [mm)] |grubosé 05405 12,5205 15205 >18+0.5
szerokosc 1200 (+0:-5,0)
diugoss [2000+3000] (+0; -6)
prostopadiosé roznica w diugosci przekatnych <5
Masa 1 m2 a5 <0.5 - - -
4. |plyty o grubosci| 125 <125 11,0+13.0 <12.5 11+13.0
[ka] 15,0 <150 13,5+16,0 <150 13,5+15,0
=180 <18.0 16.0+19.0 p
5. |Wilgotnosé [Yo] <100
- | Trwatosd struktury pray . B
5 | opataniu fmin ] — »20
7. |Nasiakliwosé [%6] - - <10 <10
napis na
tylnej nazwa, symbal rodzaju pliyty; grubosé; PN;
stronie data produkcji
Phyty
8. |Oznakowanie
kolor _ _ _
SZary jasny sZary jasny Zielony jasny | Zielony jasny
Kartonu
barwa o e
niehieska CZenNona niebieska crerwana
napisu
PROBA ZGINANIA
Grubosc » Obcigzenie niszczace [N] Ugiecie [mm]
) Odleglosc
nominalna . rownolegle do rownolegle do
. | podpor | | prostopadie do ) prostopadle do )
plyty gipsowe] _ kierunku _ kierunku
[mm] kierunku N kierunku o
[mm] whokien widkien
widkien kartonu wiokien kartonu
kartonu kartonu
a5 380 450 150 - -
12,5 500 600 180 0.8 1.0
15,0 600 600 180 0.8 1,0
=18.0 720 500 - - -
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Sufit kasetonowy.

Sufit kasetonowy nalezy wykona¢ z ptyt z widkien mineralnych, z rastrami o wymiarach w
600x600mm. Konstrukcje no$ng podwiesi¢ za pomocg metalowych wieszakéw do stropu. System
sufitowy potaczy¢ —zintegrowac z systemem o$wietleniowym i wentylacyjnym zgodnie z projektami
branzowymi. W przestrzeni konstrukcyjnej sufitu ukry¢ instalacje techniczne.

3. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego

wptywu na jako$¢ i Srodowisko wykonywanych robét.

4. Transport

Srodki transportu powinny zabezpieczaé zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi. Transport

profili stalowych typowymi Srodkami transportu w opakowaniach fabrycznych.

5. Wykonanie roboét

Roboty nalezy wykona¢ po wyprowadzeniu wszystkich instalacji. Wykonaé ruszt z profili stalowych
mocowanych do stropu i Scian. Nastepnie przystepujemy do montowania ptyt na odcinku
umozliwiajgcym utozenia izolacji. Zaklei¢ nalezy potgczenia miedzy ptytami i potaczenia ptyt ze
Scianami tasma spoinowa. Narozniki wypukte wzmocni¢ tasma naroznikowa. Nastepnie szpachlujemy
wszystkie nierdwnosci ptyt i potaczen. Roboty wykonac z rusztowar .

.Roboty oraz wykonane elementy wymagajg spetnienia nastepujacych warunkéw w pomieszczeniach:
temperatura otoczenia ponad + 15 C°, wilgotno$¢ powietrza do 70 %.

6. Kontrola jakosSci robot

Odchylenie powierzchni od ptaszczyzny i odchylenia krawedzi od linii prostej nie wiekszej niz 2 mm
i w liczbie nie wigkszej niz 2 na catej dtugosci faty kontrolnej 2 m.
Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego nie wieksze niz 1,5 mm na 1 m i nie
wieksze niz 3 mm na wysokosci pomieszczenia do 3,5 m wysokosci (4 mm dla pomieszczen pow. 3,5
m wysokosci).
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego nie wigksze niz 2 mm na 1 m i nie wieksze
niz 3 mm na catej powierzchni ograniczonej sciankami.

7. Obmiar robét
Jednostka obmiaru jest 1 m? wykonanej $ciany.

8. Odbiér robét

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacijg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli

wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne oraz spetnione zostaty
wymagania PB.
9. Podstawa ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w Wymaganiach ogoinych.

10. Przepisy zwiazane

33



Instrukcja montazu wybranego producenta ptyt gipsowo-kartonowych.

452-6.2 Izolacje termiczne

1.1 Przedmiot SST

W niniejszym rozdziale omoéwiono ogo6lne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot

budowlanych zwigzanych z wykonaniem izolacji termicznych

1.2 Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie zamoéwienia i zawarcia
umowy na wykonanie robét zawartych w pkt. 1.1

1.3 Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujgcymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
1.4 Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem:

- izolacji z wetny mineralne;

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ z dokumentacjq
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty.

2.1 OgoIne wymagania

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania instalacji musza posiada¢ aktualne polskie aprobaty techniczne
lub odpowiada¢ Polskim Normom ( Dz. U. Nr 92 poz 881). . Wykonawca uzyska przed zastosowaniem
wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru. Zatwierdzenie jednego materiatu z danego zrédta nie oznacza
automatycznego zatwierdzenia pozostatych materiatdw z tego zrodta. Jezeli materiaty z akceptowanego
zrodta sg niejednorodne lub nie zadawalajacej jako$ci, Wykonawca powinien zmieni¢ zrodto zaopatrywania
w materiaty. Odbidr techniczny materiatow powinien by¢ dokonywany wedtug wymagan i w sposob
okreslony aktualnymi normami.

2.2 Styropian

Styropian odmiany EPS-100 i EPS-75. Pod podktady betonowe na stropie o gestosci min. 25 kg/m®.
Wymagania

ptyty styropianowe powinny posiadac barwe granulek styropianowych wstepnie spienionych,

dopuszcza sie wystepowanie wgniotow i miejscowych uszkodzen:

dla ptyt o grubo$ci ponizej 30 mm - o gtebokosci do 4 mm

dla ptyt o grubo$ci powyzej 30 mm — o gtebokosci do 5 mm.

Laczna powierzchnia wad nie moze przekraczaé 50 cm?, a powierzchnia najwiekszej dopuszczalnej wady
10 cm?.

wymiary:
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dtugos¢ — 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm — dopuszczalne odchytki £0,5%
szeroko$¢ — 1200, 1000, 600, 500 mm — dopuszczalne odchytki £1,5 mm

grubos¢ — 20-500 mm co 10 mm — dopuszczalne odchytki £0,5%.
2.3 Wetna mineralna.
W postaci ptyt, filcow i mat.

Wymagania:

- wilgotnos¢ wetny max. 2% suchej masy,

- ptyty powinny mie¢ na catej powierzchni jednakowa twardo$¢ oraz ScisliwoSc.
3. Sprzet

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Do wykonania iniekcji uzywa¢ sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora i zgodnego z zaleceniami
dostawcy systemu oraz jego instrukcjami.

4. Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.

Transport materiatow wykona¢ zgodnie z instrukcja producentow.

5. Wykonanie robét

|Izolacje termiczne
- Do wykonywania izolacji stosowa¢ materiaty w stanie powietrzno-suchym.
- Warstwy izolacyjne winny by¢ ukfadane szczegolInie starannie. Ptyty styropianowe nalezy uktadac¢ na
styk bez szczelin.
Ptyty winny by¢ przyciete na miare bez ubytkow i wyszczerbien.
Przy uktadaniu ptyt w kilku warstwach kazdg warstwe uktada¢ mijankowo. Przesuniecie stykow
winno wynosi¢ minimum 3 cm.
- W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem (przez nakrycie
folig lub papa).
6.Kontrola jako$ci

6.1. Materiaty izolacyjne.

Wymagana jako$¢ materiatow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
za$wiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorzednym dokumentem.

Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentdw potwierdzajacych przez producenta ich

jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.
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Odbiér materiatdw izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacjg projektowg
oraz sprawdzenie wkasciwo$ci technicznych tych materiatdw z wystawionymi atestami wytworcy. W
przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez
producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panistwowe;.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robo6t materiatéw izolacyjnych, ktérych wiasciwo$ci nie odpowiadajg
wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowac rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.2. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobdéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
7.0bmiar robét

Jednostkg obmiarowg robot jest m? powierzchni zaizolowane;.

llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robét

8.1. Odbidr robot izolacyjnych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkow i innych robot
wykonczeniowych.

8.2. Roboty podlegajg zasadom odbioru robot zanikajacych.

9. Podstawa platnosci

Placi sie za ustalong ilo$¢ m? izolacji wg ceny jednostkowe;.
10. Przepisy zwigzane
PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.
Ptyty styropianowe.

452-6 1ZOLACJE
452- 6.1 Izolacje przeciwilgociowe
1.1 Przedmiot SST

W niniejszym rozdziale omowiono ogélne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot

budowlanych zwigzanych z wykonaniem izolacji przeciwwilgociowych.

1.2 Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie zamoéwienia i zawarcia
umowy na wykonanie robét zawartych w pkt 1.1

1.3 Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujgcymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
1.4 Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem:

- izolacji z roztwordw $cian fundamentowych,
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- izolacji podposadzkowej

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t, ich zgodno$¢ z dokumentacjq
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty.

2.1 OgoIne wymagania

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania instalacji musza posiada¢ aktualne polskie aprobaty techniczne
lub odpowiada¢ Polskim Normom ( Dz. U. Nr 92 poz 881). . Wykonawca uzyska przed zastosowaniem
wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru. Zatwierdzenie jednego materiatu z danego zrédta nie oznacza
automatycznego zatwierdzenia pozostatych materiatdw z tego zrodta. Jezeli materiaty z akceptowanego
zrodta sg niejednorodne lub nie zadawalajacej jako$ci, Wykonawca powinien zmieni¢ zrodto zaopatrywania
w materiaty. Odbidr techniczny materiatow powinien by¢ dokonywany wedtug wymagan i w sposob
okreslony aktualnymi normami.

2.2 Folia polietylenowa paroszczelna gr. 0,2 mm

2.3 lzolacja wodochrona np. Suprflex 2-komponentowa masa bitumiczna modyfikowana tworzywem
sztucznym (KMB)

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Do wykonania iniekcji uzywa¢ sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora i zgodnego z zaleceniami
dostawcy systemu oraz jego instrukcjami.

4. Transport

Materialy i elementy moggq by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg stateczno$ci.

Transport materiatéw wykona¢ zgodnie z instrukcja producentow.

5. Wykonanie robét

3.1. |zolacje przeciwwilgociowe
- Przygotowanie podktadu
- Gruntowanie podktadu

5.2 Izolacje z folii

W przypadku izolacji w pomieszczeniach mokrych spadki podktadu w kierunku kratki Sciekowej lub kanatu
powinny by¢ zgodne z wymaganiami dokumentacji projektowej, lecz nie mniejsze niz 1%.

Folia powinna zosta¢ utozona na catej izolowanej powierzchni i wywinigta na powierzchnie pionowe i
uko$ne. Arkusze folii powinny by¢ utozone z zaktadem o szeroko$ci 15 cm.

5.3 Wykonanie wodochronnej izolacji Superflex
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Podtoze

Podtoze musi by¢ niezmrozone, nosne, rowne i wolne od smoty, rakow i rozwartych rys, zadzioréw oraz
szkodliwych zanieczyszczen. Krawedzie nalezy sfazowac (zukosowac) zas wyoblenia odpowiednio
zaokraglic.

W przypadku wody pod cisnieniem zel-bet musi spetnia¢ norme DIN 1045. Mur i inne podtoza nie powinny
posiadac przy wodzie dziatajacej pod cisnieniem rys o szeroko$ci powyzej 1 mm. Mozna stosowac na
suchym i lekko wilgotnym, lecz chtonnym podtozu. Wilgotne podtoze wydtuza czas twardnienia. Istniejgce
grubowarstwowe uszczelnienia i malarskie powtoki bitumiczne np. stare, kryjace (naktadane na zimno lub
goraco) powtoki nadajg sie jako podtoze o ile wykazujg wystarczajacq wytrzymatos¢ do przyjecia nowe;
warstwy uszczelniajacej. Miekkie, grubowarstwowe powtoki np. z kationowych emulsji bitumicznych lub
bitumiczno-lateksowych mas uszczelniajgcych nie nadajg sie na podioze pod SUPERFLEX

Przygotowanie podtoza

Obrdbke rozpoczyna sie od przygotowania podtoza. Nalezy zbi¢ wystajace resztki zaprawy, krawedzie
odsadzki fundamentowej nalezy oczysci¢ z gruzu i ziemi. Wystajace czesci fundamentow nalezy
potraktowac ze szczegding pieczotowitoscig. Mleczko cementowe, resztki zaprawy i inne obnizajace
przyczepno$¢ czesci nalezy usungc z catej powierzchni za pomocg odpowiednich narzedzi np. reczne;
szlifierki diamentowej produkciji firmy Balduf-Pleidelsheim. Gtebokie rysy i spoiny nalezy przed
uszczelnieniem wypetni¢ odpowiednig zaprawg np. PLASTIKOL KM 1 lub PLASTIKOL KM 2

Mieszanie

Do komponentu ptynnego SUPERFLEXu dodaje sie komponent proszkowy i miesza za pomocg wiertarki z
natozonym mieszadtem, az do powstania jednorodnej masy. Masa i proszek w oryginalnym opakowaniu sg,
dostosowane do siebie ilosciowo. Przy iloSciach mniejszych nalezy przestrzega¢ podanego na pojemniku
stosunku mieszania. Czas stosowania zmieszanego materiatu wynosi 1 do 2 godzin.

Gruntowanie podfoza

Jako powtoke gruntujgca nanosi sie szczotkq lub szerokim pedzlem EUROLAN 3 K, rozciericzony wodg w
stosunku 1:10. Podtoza, ktdre wymagajg wzmocnienia (np. beton porowaty lub podtoza tuszczace sig),
nalezy zagruntowa¢ EUROLANem TG 2. Po wyschnigeciu powtoki gruntujgcej nastepuje nanoszenie
materiatu za pomocg gtadkiej kielni.

Szpachlowanie drapane

Zeby zapobiec tworzeniu sie pecherzy na powierzchniach o duzych porach, nierownych, jak i na bloczkach
profilowanych powierzchniowo, potrzebne jest szpachlowanie wypetniajace (szpachlowanie drapane)
SUPERFLEXem . Szpachla wypetniajaca musi wyschnag, zanim bedzie mozna rozpocza¢ nastepny etap
pracy. W przypadku nieotynkowanego muru z blokéw wielkowymiarach nalezy zamkna¢ spoiny pionowe o
rozwarto$ci ponizej 5 mm poprzez szpachlowanie wypetniajsce SUPERFLEXem . Przy rozwartosci
powyzej 5 mm nalezy je zamkna¢ poprzez szpachlowanie wypetniajace, np. naszg modyfikowang

tworzywem sztucznym, hydraulicznie wigzacaq zaprawg naprawczg CERINOL FM. Stosowanie naszej masy
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uszczelniajacej na tego rodzaju podtozach, na murze z blokéw betonowych i blokéw z lekkiego betonu
jamistego oraz porowatych blokach betonowych polecamy przy oddziatywaniu wilgoci gruntowej i wody
niebedacej pod ci$nieniem. Przy wodzie pod cisnieniem, na blokach betonowych i z lekkiego betonu

jamistego nalezy najpierw stworzy¢ zwartg powierzchnie, np. przez natozenie tynku z Ill grupy zapraw.

Uszczelnienie $cian

Naktadanie uszczelnienia z materiatu SUPERFLEX 100 nastepuje zgodnie z normg DIN 18195-3, wydanie
2000-08 i z ogdlnymi wytycznymi wykonywania powtok grubowarstwowych w co najmniej 2 procesach
roboczych. Drugi proces roboczy powinien by¢ przeprowadzony najszybciej jak to jest mozliwe, tak by nie
uszkodzi¢ warstwy potozonej w pierwszym procesie roboczym. W przypadku obcigzenia spietrzong
(napierajacq) wodg przesaczajaca sie i wodg gruntowg w drugim procesie roboczym nalezy zatopi¢
wktadke wzmacniajaca z siatki z polipropylenu. SUPERFLEX 100 osigga swoje ostateczne wtasciwosci po
petnym zwigzaniu i wyschnieciu. Dopiero pdzniej mozna przystapi¢ do przyklejania ptyt ochronnych i
izolacyjnych oraz do zasypywania wykopu budowlanego z ewentualnym wykonaniem drenazu. Nalezy
uwazac, aby pod warstwe izolacyjng nie podeszta woda deszczowa. Nie powinna ona rowniez pozosta¢ na
zime bez warstwy ochronnej. Nie wolno sypa¢ bezpo$rednio na stwardniatg izolacje gliny, gruzu ani zwiru
gruboziarnistego. W przypadku silnego nastonecznienia nalezy roboty izolacyjne, zgodnie z ogoInymi
zasadami sztuki tynkarskiej, wykonywa¢ wczesnym ranem lub p6znym wieczorem albo stosowac
zacienienia

Kontrola: Grubos$ci naktadanej warstwy

Kontrola grubo$ci naktadanej warstwy w stanie Swiezym nastepuje poprzez pomiar ilosci zuzytego
materiatu oraz pomiar grubosci wilgotnej powtoki. W przypadki recznej obrébki materiatu SUPERFLEX nie
mozna wykluczy¢ odchylen od normatywnej grubosci naktadanej warstwy. Pomiar grubosci wilgotne;
jeszcze warstwy uszczelniajacej, zgodnie z normg DIN 18195-3 wydanie 2000-08, nastepuje w co najmnie;
20 punktach na danym obiekcie lub na kazdych 100 m 2 przekatnie podzielonej uszczelnianej powierzchni.

Kontrola wyschniecia

Kontrole stopnia wyschnigcia uszczelnienia przeprowadzamy metodg niszczacg na probee referencyjne;
poprzez jej wyciecie. Probka referencyjna pobierana jest wraz z istniejacym podtozem np. murem
ceglanym i skladowana jest w wykopie

Dokumentacja

Przy uszczelnieniu wykonywanym zgodnie z normami DIN 18195-5 i 6, wydanie 2000-08 w rozumieniu
normy DIN 18195-3, wydanie 2000-08 kontrola naktadanej warstwy izolacyjnej oraz jej wyschniecia
powinna by¢ dokumentowane.

Uszczelnianie szczelin dylatacyjnych
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Szczeliny dylatacyjne mozna trwale i niezawodnie uszczelni¢ taSma izolacyjng SUPERFLEX B 400 lub
SUPERFLEX B 240. Jest ona naklejona na krawedziach szczeliny masg SUPERFLEX 100 i poznie;
taczona z izolacjg powierzchniowg,

6.Kontrola jakosci

6.1. Materiaty izolacyjne.

Wymagana jakos$¢ materiatow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaSwiadczenie o jakoSci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorzednym dokumentem.

Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentow potwierdzajacych przez producenta ich
jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacjg projektowg
oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytworcy. W
przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materiatu z zaSwiadczeniem o jakosci wystawionym przez
producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatdw izolacyjnych, ktorych wiasciwo$ci nie odpowiadajg
wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowac rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.2. Wyniki odbiorow materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
7.0bmiar rohét

Jednostkg obmiarowg robot jest m? powierzchni zaizolowane;.

llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robét

8.1. Odbidr robét izolacyjnych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkdw i innych robot
wykonczeniowych.

8.2. Roboty podlegajg zasadom odbioru robot zanikajacych.

9. Podstawa platnosci

Placi si¢ za ustalong iloé¢ m? izolacji wg ceny jednostkowe;.

10. Przepisy zwigzane

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.
PN-75/B-30175. Kit asfaltowy uszczelniajacy.

452-6.2 lzolacje termiczne
1.1 Przedmiot SST

W niniejszym rozdziale oméwiono ogo6lne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
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budowlanych zwigzanych z wykonaniem izolacji termicznych

1.2 Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie zamowienia i zawarcia
umowy na wykonanie robét zawartych w pkt. 1.1
1.3 Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujgcymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
1.4 Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem:

- izolacji $cian fundamentowych
- izolacji podposadzkowych
- izolacji pionowych

1.5. Ogoine wymagania dotyczace robot

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty.

2.1 OgoIne wymagania

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania instalacji muszg posiada¢ aktualne polskie aprobaty techniczne
lub odpowiada¢ Polskim Normom ( Dz. U. Nr 92 poz 881). . Wykonawca uzyska przed zastosowaniem
wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru. Zatwierdzenie jednego materiatu z danego zrédfa nie oznacza
automatycznego zatwierdzenia pozostatych materiatéw z tego zrodta. Jezeli materiaty z akceptowanego
zrodta sg niejednorodne lub nie zadawalajacej jako$ci, Wykonawca powinien zmieni¢ zrodto zaopatrywania
w materiaty. Odbidr techniczny materiatéw powinien by¢ dokonywany wedtug wymagan i w sposéb
okre$lony aktualnymi normami.

2.2 Styropian

Styropian odmiany EPS-100 i EPS-75. Pod podkfady betonowe na stropie o gestos$ci min. 25 kg/m®.
Wymagania

ptyty styropianowe powinny posiada¢ barwe granulek styropianowych wstepnie spienionych,

dopuszcza sie wystepowanie wgniotdw i miejscowych uszkodzen:

dla ptyt o grubo$ci ponizej 30 mm - o gtebokosci do 4 mm

dla ptyt o grubo$ci powyzej 30 mm — o gtebokosci do 5 mm.

Laczna powierzchnia wad nie moze przekraczaé 50 cm?, a powierzchnia najwiekszej dopuszczalnej wady
10 cm?.

wymiary:

dtugos¢ — 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm — dopuszczalne odchytki £0,5%

szeroko$¢ — 1200, 1000, 600, 500 mm — dopuszczalne odchytki £1,5 mm
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grubo$¢ — 20-500 mm co 10 mm — dopuszczalne odchytki £0,5%.

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Do wykonania iniekcji uzywa¢ sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora i zgodnego z zaleceniami
dostawcy systemu oraz jego instrukcjami.

4. Transport

Materialy i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.

Transport materiatow wykona¢ zgodnie z instrukcja producentow.

5. Wykonanie robot

|Izolacje termiczne
- Do wykonywania izolacji stosowa¢ materiaty w stanie powietrzno-suchym.
- Warstwy izolacyjne winny by¢ ukfadane szczegolInie starannie. Ptyty styropianowe nalezy uktadac¢ na
styk bez szczelin.
Ptyty winny by¢ przyciete na miare bez ubytkow i wyszczerbien.
Przy uktadaniu ptyt w kilku warstwach kazdg warstwe uktada¢ mijankowo. Przesuniecie stykow
winno wynosi¢ minimum 3 cm.
- W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem (przez nakrycie
folig lub papa).
6.Kontrola jako$ci

6.1. Materiaty izolacyjne.

Wymagana jako$¢ materiatow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
za$wiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorzednym dokumentem.

Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentdw potwierdzajacych przez producenta ich
jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatdw izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacjg projektowg
oraz sprawdzenie wkasciwo$ci technicznych tych materiatdw z wystawionymi atestami wytworcy. W
przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez
producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robo6t materiatéw izolacyjnych, ktérych wiasciwo$ci nie odpowiadajg
wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowac réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.2. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobdéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
7.0bmiar robét

4



Jednostka obmiarowa robét jest m? powierzchni zaizolowane;.

llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robét

8.1. Odbidr robot izolacyjnych powinien sie¢ odby¢ przed wykonaniem tynkdw i innych robot
wykonczeniowych.

8.2. Roboty podlegajg zasadom odbioru robot zanikajacych.

9. Podstawa platnosci

Placi sie za ustalong ilo$¢ m? izolacji wg ceny jednostkowe;j.
10. Przepisy zwigzane
PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.
Piyty styropianowe.

454. ROBOTY WYKONCZENIOWE
454-1 STOLARKA

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i

odbioru stolarki okiennej i drzwiowej

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu

prawidtowy montaz :
. Scianek aluminiowych ,
o stolarki drzwiowej wewnetrznej,

1.4. Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

Wbudowac¢ nalezy stolarke kompletnie wykoriczong wraz z okuciami i powtokami malarskimi.

2.1. Stolarka — przewidzie¢ rolety na oknach oraz samozamykacze w drzwiach wskazanych w

dokumentacji
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Szklenie — podwdjne 4/16/4 szyby zespolone typu float lub thermofloat, lub inne o podobnych
parametrach
1. Grubo$¢ szyb min. 4 mm
2. Konstrukcja: jednoramowa
3.Materiat oscieznic i skrzydet:
Ksztattowniki aluminiowe wielokomorowe /min. 3 komory/, przegrody wewnetrzne z aluminium zimnego,
przegrody zewnetrzne (wiatrotap) z aluminium cieptego,
- izolacyjnos¢ termiczna szklenia < 1,1 W/(m2K),
- uszczelnienie odporne na dziatanie warunkdw atmosferycznych — wciskane,
montowane w o$cieznicy i skrzydle,
- okucia — systemowe lub zwigzane z systemem rozwieralno-uchylne, z mozliwoscig rozszczelnienia okna
przy zamknigtym skrzydle
Stolarka wewnetrzna do poszczegdlnych pomieszczen drewniana np. system Porta petne z linii
Classic lub rownowazne. Drzwi do toalet wyposazone w otwory wentylacyjne wykonane zgodnie z
wymaganiami normowymi, zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002
roku w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U.z
2002 r. Nr 75, poz. 690 z pozn. Zmian.).
Drzwi o parametrach poréwnywalnych, nie gorszych niz okreslone ponizej:
-wypetnienie ptyta wiérowa otworowa lub HDF,
-mocowanie — trzy zawiasy,
-okleina syntetyczna typu Portadur lub réwnowazne,
-wykonczenie skrzydta — frezowane,
-wysokos¢ — 215¢m,
-o$cieznica — regulowana,
-zamek z wktadkg patentowa kl. ,C”,
-okucia w kolorze ,ztotym” (szyldy, klamki, numery pomieszczen, obramowania otwordw wentylacyjnych,

zawiasy),
-klasa akustyczna drzwi z oécieznicg — Rw=32 dB.

2.3. Okucia budowlane

2.3.1. Kazdy wyrob stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace, faczace,
zabezpieczajgce i uchwytowo-ostonowe.

2.3.2. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm —
wymaganiom okreslonym w Swiadectwie ITB dopuszczajacym do stosowania wyroby stolarki budowlanej

wyposazone w okucie, na ktore nie zostata ustanowiona norma.
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2.3.3. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi. Okucia
nie zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢ minig otowiang lub farba ftalowa,
chromianowg przeciwrdzewna.

2.3.4. Zawiasy

Przewiduje sie zastosowanie do wszystkich drzwi zawiasdéw czopowych o ksztafcie cylindrycznym z ptaskimi
kantami, z pierScieniem ze stali nierdzewnej i nylonu, w ilosci 3 do 4 sztuk na skrzydto.

2.6. Szkio

Do szklenia nalezy stosowac szkfo ptaskie walcowane wg PN-78/B-13050.Wg. rozwigzan systemowych
producenta np. firmy Pilkington

2.7 uszczelki

Wykonanie na bazie mieszanki EPT, EDDM lub polichloroplenu Ksztattowanie wapnem i sieciowanie
podtuzne przed natozeniem na szpule. Twardos¢ 60 shore lub wyzsza, w zaleznoSci od celu uzytkowania
Waulkanizacja bez dodatku surowca dla ptaszczyzn cigtych pod katem.

2.8 Drzwi p-poz

Stolarka aluminiowa wraz z okuciami i samozamykaczem. Atest pozarowy na 60 min powstrzymania ognia.
Kolor zgodny z z PB

2.9. Okna o parametrach poréwnywalnych, nie gorszych niz :

Profil - PCV min. 5 — komorowy w kolorze biatym; Okucia — czterofunkcyjne typu ROTO NT, Klasyfikacja
akustyczna — Rw min. 35 dB, Wentylacja — wspotczynnik infiltracji 0,5, Stopniowanie uchytu skrzydta.
Okna wyposazone w komplet uszczelek oraz peten zakres akcesoridw takich jak klamki, zamki,
samozamykacze i in. w kolorze ram.

Szyby o parametrach pordwnywalnych, nie gorszych niz okre$lone ponizej:

-grubos$¢ szkta w mm (tafla zewnetrzna-tafla wewnetrzna)4-4-4

-szeroko$¢ ramki dystansowej w mm/ wypetnienie gazem12/12Ar

-grubos¢ szyby zespolonej 30mm

-transmisja $wiatta w % 71

-solar factor wg PN EN 41049

-wspdtczynnik U wg PN EN 673 (W/m2K) 0,7

-wspdtczynnik zaciemnienia 0,61

2.10.08cieznice wewnetrzne.

Oscieznice regulowane wykonane sg jako drewnopodobne, wspotpracujace z drzwiami.
Oscieznice nalezy wyposazy¢ w uszczelke. Rozwarto$¢ szczeliny progowej max 7mm.

Inwestor dopuszcza uzycie do budowy przez Wykonawce materiatdw innych producentéw niz sugerowani pod

warunkiem, iz jakosciowo nie moga by¢ gorsze od wymienionych oraz spetniajg warunki zgodnie z ust. 0
wyrobach budowlanych z 16.05.2004r. (Dz.U. z 2004r. nr 92 poz. 881)

3. Sprzet
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Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane normg
lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i transportowa¢ w
odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub
jednostek kontenerowych.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera, oraz
zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg statecznosci.

Sktadowanie elementéw

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.

Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych
urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

5. Wykonanie robét

Atesty dostarczone przez wykonawce.

Wykonawca winien, przed ztozeniem zaméwienia, przedstawia¢ systematycznie Inzynierowi, nie czekajac
na jego prosbe, wszystkie opisy techniczne i atesty producentéw $wiadczace o tym, ze wykonane
elementy odpowiadajg specyfikacjom i wymaganiom sformutowanym w niniejszym dokumencie.

Opisy te sporzadzajg uprawnione laboratoria, zgodnie z przepisami.

W przypadku niespetnienia tego wymagania, wykonawca bedzie catkowicie odpowiedzialny za wszystkie
konsekwencije bezposrednie i posrednie, wynikajace z nie respektowania tej klauzuli.

5.1. Przygotowanie o$ciezy.

5.1.1. Przed przystapieniem do montazu stolarki nalezy zdemontowac istniejacq stolarke.

W pierwszej kolejno$ci wyjac skrzydto z oscieznicy .

Nastepnie zdemontowac¢ parapety. Na koricu wyku¢ recznie oscieze.

5.1.2. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania o$cieza, do ktdrego ma
przylegac o$cieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu o$cieza lub zabrudzenia powierzchni
o$cieza, ocieze nalezy naprawic¢ i oczyscic.

Stolarke okienng nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w oSciezu zgodnie z wymaganiami

podanymi w tabeli ponizej.

Wvmiarv zewnetrzne (cm) Liczba punktow Rozmieszczenie punktow zamocowan
wysoko$¢ szeroko$¢ ZaMocowar w nadprozu i progu | na stojaka
Do 150 do 150 4 nie mocuje sie po 2

1504200 6 po 2 po 2

46



powyzej 200 8 po 3 po 2
Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje sie po 3
150+200 8 po 1 po 3
powyzej 200 100 po 2 po 3

5.1.3. Oscieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady powierzchniowe, np pekniecia, wyrwy.
Wymienione ubytki nalezy wypetni¢ kitem syntetycznym (ftalowym).
5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.1. Osadzanie stolarki okiennej

W sprawdzone i przygotowane o$cieze nalezy wstawic stolarke na podktadkach lub listwach. Elementy
kotwigce osadzi¢ w osciezach.

Uszczelnienie o$ciezy nalezy wykonac piankq uszczelniajaca poliuretanows .

Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci okna, nie wiecej niz
3 mm.

Rdznice wymiardw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,

3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

4 mm przy diugosci przekatnej powyzej 2 m.

Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny miedzy
osciezem a oscieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu Swiadectwem
ITB.

Zabrania sie uzywac do tego celu materiatdw wydzielajacych zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia
ludzi.

Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamknag.

Osadzenie parapetow wykonywac po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

5.2.2. Osadzanie stolarki drzwiowej

Doktadnos¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla rob6t murowych

Oscieznice mocowac za pomocg kotew lub hakow osadzonych w o$ciezu. Oscieznice nalezy zabezpieczy¢
przed korozjg biologiczng od strony muru.

Szczeliny miedzy oScieznicg a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu
Swiadectwem ITB.

Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie o$cieznic w pionie i poziomie;

Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementow stolarskich.

Warto$¢ luzu i odchviek
okien drzwi

Luzy miedzy skrzydtami | +2 +2

Miejsca luzéw
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Miedzy skrzydtami a

o$cieznicq

5.3 Zamocowanie oku¢ budowlanych

Okucia budowlane typowe mocuije sie na ogot Srubami.

Czesci ruchome oku¢ budowlanych nalezy nasmarowac¢ przed zamocowaniem.

Elementy mocujace oscieznic (futryn): zamocowanie ich nalezy wykonac¢ w sposob niewidoczny w stanie
wykonczonym.

5.4 Montaz parapetow

 Przed wstawieniem nowego parapetu sprawdzi¢ poziomica, czy podtoze pozostato rowne. Ewentualne

wybrzuszenia wygtadzamy szpachléwka do tynkdw.

6. Kontrola jakosci

6.1. Zasady kontroli jako$ci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i
drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robét szklarskich.
6.2. Ocena jakosci powinna obejmowac:
e sprawdzenie zgodno$ci wymiarow,
e sprawdzenie jako$ci materiatow z ktorych zostata wykonana stolarka,
e sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania z uwzglednieniem szczegdtéw konstrukcyjnych,
e sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
e sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.
Roboty podlegajg odbiorowi.
7. Obmiar robdt

Jednostkg obmiarowg robét jest:

Dla pozycji — szt. lub m? wbudowanej stolarki w $wietle o$cieznic.

8. Odbidr robot

Wszystkie roboty wymienione podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

Odbiér obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynno$ci wyszczegolnione w punkcie 5.

9. Podstawa platnosSci

Ptaci sie za ustalong ilo§¢ wykonanych rob6t w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.
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454 - 2 POSADZKI i PODLOGI
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i

odbioru posadzek.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu

wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym :
Posadzki wiasciwe.

Wykfadzina dywanowa.

Posadzki gresowe

1.4. Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. OgoIne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjq
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdd zawierajgcych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2. Wyroby terakotowe

Ptytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.
a) Wiasciwosci ptytek podtogowych terakotowych:
- barwa: wg wzorca producenta
- nasigkliwo$¢ po wypaleniu < 0.05%
- wytrzymatos¢ na zginanie min. 45 N/mm2
- Scieralno$¢ nie wiecej niz 1,5 mm
- mrozoodporno$¢ liczba cykli nie mniej niz 20
- kwasoodporno$¢ nie mniej niz 98%
- tugoodporno$¢ nie mniej niz 90%
- plytki barwione w masie,
- antyposlizgowos¢ min. R10

- powierzchnie naturalne impregnowane fabrycznie
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- grubosc¢9-10 mm
- odpornos¢ na Scieranie wgtebne max. 130 mm3
- odpornos¢ na plamienie odporne,
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dtugo$¢ i szeroko$é:  +1,5 mm
- grubosc¢: +0,5mm
- krzywizna: 1,0 mm
b) Gresy — wymagania dodatkowe:
- twardo$¢ wg skali Mahsa 8
- Scieralno$¢ V klasa $cieralnosci
- wykonane jako antyposlizgowe.
Plytki gresowe i terakotowe muszg by¢ uzupetione nastepujacymi elementami:
- stopnice schoddw,
- listwy przypodiogowe,
- katowniki,
- narozniki.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dtugo$¢ i szeroko$é:  +1,5 mm
- grubosc¢: 10,5 mm

- krzywizna: 1,0 mm

2.3. Wykfadzina dywanowa na posadzki:

Musi posiada¢ aktualne $wiadectwo ITB i atest Pafistwowego Zaktadu Higieny.
- klasa uzytkowa wg PN EN 1307:2001 4 do intensywnego uzytkowania,
- klasa ogniotrwatosci wg PN-B-02854 trudno zapalna,
- wlasciwo$ci antyelektrostatyczne,
- duza odporno$¢ na Scieranie i nacisk punktowy,
Kompozycije klejace i zaprawy
Kompozycje klejace do mocowania wyktadziny muszq spetnia¢c wymagania norm lub odpowiednich
aprobat technicznych i powinny by¢ zalecane przez producenta wyktadzin
c) Materiaty pomocnicze
Do mocowania plytek stosowaé zaprawy kle;j.
Do wypetnienia spoin stosowac zaprawy wg. PN-75/B-10121:
2.4. Samopoziomujaca masa szpachlowa
Samopoziomujaca masa szpachlowa — gotowa sucha mieszanka specjalnych cementéw, wypetniaczy i

modyfikatoréw np. Terplan
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a) Wiasciwosci:

wytrzymato$é na $ciskanie C16 (16 N/mm?)

wytrzymato$¢ na zginanie F6 (6 N/mm?)

odpornos¢ na Scieranie AR 0,5
b) Przechowywanie i transport:
zaprawe nalezy przewozi¢ i przechowywac¢ w szczelnie zamknigtych workach, w suchych warunkach
(najlepiej na plandekach), chroni¢ przed wilgocia, okres przechowywania zaprawy w warunkach zgodnie z
podanymi wymaganiami wynosi 12 miesiecy od daty produkcji
Uwaga: produkt zawiera cement, reaguje z wodg alkalicznie dlatego nalezy chroni¢ oczy i skére, przy
bezposrednim kontakcie z oczami nalezy zgtosic sie do lekarza.
2.5. Srodek gruntujacy
Impregnat przeznaczony do gruntowania i wzmacniania podtoza cementowego, zapobiegajacy tworzeniu
sie pecherzy na warstwie wylewki oraz zapobiegajac zbyt szybkiemu odcigganiu z niej wody przez
nadmiernie chfonne podtoze np. Atlas Uni-Grunt Plus, emulsje nalezy przewozi¢ i przechowywaé w
szczelnie zamknigtych oryginalnych opakowaniach, w suchych warunkach w temperaturze powyzej 5°C,
chroni¢ przed przegrzaniem, okres przydatnosci emulsji do uzytku wynosi 12 miesiecy od daty produkcii.
Przy bezposrednim kontakcie z oczami przemy¢ duzg iloScig wody i skontaktowac sie z lekarzem.
2.6. Wyktadzina PCV

Lata gwarancji ]
Gruboit catkowita PM-EM 428 mim 2,0

'E Grubost warstwy uZythowe] PM-EM 429 mim 055

O | Ciezar PM-EM 430 kg/m® 3,3
Szerokoit rulonu PN-EN 426 m 2
Dfugost rulonu PM-EM 426 m 12

o Polska norma PMN-EM 849+PN-EM 885 33/42

o Certyfikat Zgodnosci Instytuty Techniki Budowlane] ]

% Klazyfikacja w zakresie reakc)i na ogien Instytutu Techniki Budowlane] ]

E Atest higieniczny Instytutu Medyeyny Morskie] | Tropikalng ]

< Klazyfikacja elektrostatyczna wg PM-IECE1340-4-1 ASF W =2kY
Odpomosc na scieranie PM-EM 660-1 - Grupa T
Waniscenie resztkows PM-EM 423 mim =01

o | Stabilnosc wymiarow po dziataniv ciepla | PM-EM 434 % =04

E Zwijanie gig po dziataniu ciepta FM-EM 424 mim =8

-fc_, Odpomosc na swiatho PM-I1S0 105-B02 - =6

2 |Elastycznost PN-EN 435 - dobra

é:u Odpomost chemiczna PM-EM 423 - dobra
::;ﬂ::uancnr:n'sc na oddziahywanie krzesta na PH-EN 475 ) dobra
Mozliwost stosowania w pomieszczeniach z ogrzewaniem podiogowym tak

Inwestor dopuszcza uzycie do budowy przez Wykonawce materiatdw innych producentéw niz sugerowani

pod warunkiem, iz jako$ciowo nie moga by¢ gorsze od wymienionych oraz spetniajg warunki zgodnie z ust.
0 wyrobach budowlanych z 16.05.2004r. (Dz.U. z 2004r. nr 92 poz. 881)
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3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. Transport

Materialy i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot

5.1. Zagruntowanie podtoza emulsja

- Przygotowanie podtoza -podtoze powinno by¢ suche, oczyszczone z kurzu, brudu, olejow,

ttuszczow i wosku
wszystkie luzne, nie zwigzane wiasciwie z podiozem warstwy nalezy przed zastosowaniem emulsji
usunag,

- Przygotowanie emulsji - emulsji gruntujacej nie nalezy taczy¢ z innymi materiatami, rozcienczac ani
zageszczac,

- Sposdb uzycia - emulsje nanosi sig na podtoze w postaci nierozcienczonej, jednokrotnie watkiem
lub pedzlem jako cienkg i rownomierng warstwe. Na podtozach bardzo chtonnych i zmurszatych
emulsje nanie$¢ jeszcze raz, poprzecznie do pierwszej warstwy. Uzytkowanie powierzchni nalezy
rozpocza¢ po wyschnieciu, nie wezesniej jednak niz po 6 godzinach od natozenia emulsji.

- Narzedzia - watek lub pedzel malarski, narzedzia nalezy czysci¢ czystg woda, bezposrednio po

uzyciu.

5.2. Montaz wykiadzin dywanowych

Warunki przystapienia do robét

1) Przed przystapieniem do wykonywania posadzki z wyktadziny dywanowej powinny by¢ zakoriczone:
a) wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji
podtag,

b) roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych
(szczegolnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

2) Roboty nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +10sC i temperatura ta powinna utrzymaé
sie w ciggu catej doby.

3) materiat przed montazem powinien aklimatyzowac sie przynajmniej jedng noc w tym pomieszczeniu w
temperaturze nie nizszej niz 10 °C,

Podtoze

Podtoze powinno by¢ gtadkie, odpowiedniej wytrzymato$ci, rowne, suche, oczyszczone z wszelkich
zanieczyszczen i przygotowane zgodnie z przepisami budowlanymi.

Montaz wyktadziny dywanowe;

Emulsje klejowa nalezy rozprowadzi¢ rownomiernie po podkfadzie ze sklejki gagbczastym watkiem
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malarskim. Nie jest konieczne rozprowadzanie masy na catej powierzchni podtogi (za wyjatkiem podtdg
podnoszonych). Po rozprowadzeniu masy nalezy odczeka¢ do momentu nabrania przez mase wtasciwosci
lepigcych.

Po uzyskaniu odpowiedniej lepkosci kleju przyklejamy wyktadzine starannie wygtadzajac ich powierzchnie.
Posadzke przy styku ze $ciang wykaficzamy listwami przy$ciennymi.

9.3. Posadzki z ptytek terakotowych

Sprawdzi¢ jako$¢ podtoza, wykona¢ ewentualne naprawy i oczysci¢ podtoze. Sprawdzi¢ wypoziomowanie
podtoza oraz sposob potaczenia z posadzkami w pomieszczeniach sasiednich. Uktadanie zaczynamy od
naroznika najbardziej eksponowanego. Montazu listew wykorficzeniowych wykonujemy we wszystkich
naroznikach, w miejscu potgczenia glazury z terakotg i innymi materiatami podtogowymi oraz na
zakonczeniach ptaszczyzn oktadanych. Osadzamy drobne elementy Slusarskie (odbojnice drzwiowe, kotwy
montazowe odbojnic, rozety maskujace, maskownice). Uprzatng¢ stanowisko robocze, oczysci¢
zamontowane elementy z resztek kleju i wywiez¢ gruz.

9.4.Wykonanie samopoziomujgcej masy szpachlowe;

«  Przygotowanie podtfoza - podtoze powinno by¢ suche, noéne, tzn. odpowiednio mocne,
oczyszczone z warstw mogacych ostabi¢ przyczepno$¢ podktadu, zwtaszcza z kurzu, brudu,
wapna, olejow, ttuszczéw, wosku, substanciji bitumicznych, resztek farby. Jezeli istnieje potrzeba
zredukowania chtonno$ci podtoza nalezy stosowa¢ emulsje gruntujaca, przed przystapieniem do
wylewania masy nalezy dodatkowo zaznaczy¢ na Scianach miejsca przebiegu istniejacych w
podktadzie dylatacii, aby przenies¢ je pézniej na warstwe wygtadzajaca, z uwagi na mozliwo$é
wyptyniecia masy, podtoze powinno mie¢ charakter wannowy - pola technologiczne oraz otwory w
podiodze nalezy zabezpieczy¢ zastawkami, np. odpowiednio profilujgc tasme przylepna lub
stosujac jako uszczelnienie drewniane listwy z podsypka suchego materiatu.

« Przygotowanie masy - mase przygotowuje sie poprzez wsypanie suchej mieszanki do naczynia z
odmierzong ilo$cig wody (w proporcji 4,25+4,5 | wody na opakowanie 25 kg) i wymieszanie, az do
uzyskania jednolitej konsystenciji, czynno$¢ te nalezy wykona¢ mechanicznie, najlepiej za pomocg
wiertarki z mieszadtem, masa nadaje sie do uzycia po uptywie okoto 5 minut i po ponownym
wymieszaniu, przygotowang mase nalezy wykorzysta¢ w ciggu 20 minut, zastosowanie
niewtasciwej ilosci wody do przygotowania masy prowadzi do obnizenia parametrow
wytrzymato$ciowych podktadu.

o Sposodb uzycia - prace rozpoczynamy od okre$lenia poziomu powierzchni przysztego podktadu i
zaznaczenia go na $cianach oraz w catym polu wylewania, mozemy to zrobi¢ za pomocg dtugiej
poziomicy i przeno$nych reperow wysoko$ciowych, przygotowang mase wylewamy recznie,
rozpoczynajac od powierzchni przy $cianie najbardziej oddalonej od wyjscia, rownolegtymi do niej
pasami o szerokosSci ok. 50 cm, uwazajac by nie wchodzi¢ na wylang juz powierzchnie, potaczenie

kolejnych partii wylewki nalezy wykonywa¢ w czasie nie dtuzszym niz 10 minut, jezeli szerokos¢
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pomieszczenia przekracza 6 m, to powinno sie je podzieli¢ zastawkq technologiczng, wylang
mase nalezy wstepnie rozprowadzi¢, np. za pomocq gtadkiej metalowej pacy, nadmiar masy
zgarniamy w kierunku "do siebie", kontrolujgc w ten sposdb grubos¢ warstwy, mase zaleca sie
odpowietrza¢ walcem siatkowym lub watkiem "kolczakiem" operacja ta dodatkowo poprawia
rozptywalno$¢ i ujednolica powierzchnie wylewki, wigzacego juz materiatu nie wolno rozcienczac,
wylang powierzchnie nalezy chroni¢ przed zbyt szybkim wysychaniem, bezpo$rednim
nastonecznieniem, niskq wilgotno$ciq powietrza lub przeciggami, nie wolno dopuszcza¢ do
gwattownych zmian temperatury w pomieszczeniu oraz ograniczy¢ jego ogrzewanie, tak
pielegnowana powierzchnia jest bardzo twarda i mato chionna, istniejace dylatacje na podtozach
nalezy przenieS¢ na warstwe wylewki poprzez naciecie, czas wysychania wylewki zalezy od
grubosci warstwy oraz warunkéw cieplno-wilgotno$ciowych panujgcych w pomieszczeniu,
uzytkowanie wylewki (wchodzenie) mozna rozpocza¢ po okoto 10 godzinach, wyktadziny PCV
mozna przyklejac po okoto 7 dniach (w zaleznosci od wilgotno$ci powietrza i podfoza).

« Temperatura: przygotowania zaprawy oraz podioza i otoczenia w trakcie prac — od +5°C do +25°C

« Narzedzia- wiertarka wolnoobrotowa z mieszadtem, walec siatkowy, repery wysokosciowe,
narzedzia nalezy czysci¢ czystg wodg, bezposrednio po uzyciu, trudne do usuniecia resztki
zwigzanej juz zaprawy zmywa sie specjalnym $rodkiem np. ATLAS SZOP.

5.5. Montaz wykfadzin PCW

Przygotowanie podtoza

Podtoze powinno by¢ gtadkie, odpowiedniej wytrzymato$ci, rowne, suche, oczyszczone z wszelkich
zanieczyszczen i przygotowane zgodnie z miejscowymi przepisami budowlanymi.

Uwaga: Nalezy pamietac, ze resztki asfaltu, tuszczy, Srodkdw impregnujacych, atrament z dtugopisow itp.
mogq powodowac odbarwienia wyktadziny.

Przy podktadach cementowych zaleca sie stosowanie mas wygtadzajacych (samopoziomujacych)
przeznaczonych do stosowania pod wyktadziny elastyczne.

Gdy zastosowane jest ogrzewanie podtogowe nalezy pamietaé, ze wyktadzina podtogowa nie moze by¢
narazona na temperature przekraczajacg 30°C. W przeciwnym wypadku moze ulec odbarwieniu lub innym
nieodwracalnym zmianom.

Wszelkie oznaczenia moga by¢ dokonywane jedynie otdwkami grafitowymi. Nalezy pamietaé, ze wszelkie
oznaczenia flamastrami, markerami, dtugopisami, piérami kulkowymi itp. spowodowa¢ moga odbarwienia
na skutek dyfuzji tuszu w strukture wyktadziny. Do przygotowania podtoza uzywaj tylko mas
wodoodpornych. Wilgotno$¢ podtoza nie powinna by¢ wyzsza niz 2% dla cementu i 0,5% dla anhydrytu
(gipsu).

Przygotowanie materiatu

Przed instalacjg nalezy sprawdzi¢ rolki wyktadziny pod katem numeréw fabrycznych. Zachowaj etykiety

fabryczne wszystkich rolek, az do chwili zakofczenia instalacii.
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Uwaga: W celu unikniecia réznicy w odcieniach, do jednego pomieszczenia nalezy dobra¢ wyktadzine
pochodzacy z tej samej serii produkcyjnej. Zaleca sie réwniez uktadanie wyktadziny kolejno sasiednimi
numerami rolek.
W miare mozliwo$ci rolki nalezy przewija¢ przed instalacja. Rolki nalezy przechowywaé w pozycji pionowe;
lub poziomo w jednej warstwie.

Instalacja wyktadzin elastycznych
Jezeli lokalne normy i standardy budowlane precyzujg zakres stosowania i sposéb uktadania tego rodzaju
wyktadzin, ktdry rézni sie od przedstawionych w niniejszej instrukcji, to nalezy stosowac sie do tych
zalecen, a niniejszg broszure traktowa¢ jako dodatkowe uzupetnienie wiadomosci.
Przed instalacjg wyktadzina powinna przyja¢ temperature pomieszczenia (nie nizszg niz 18°C). Dopiero
wtedy przytnij arkusze wyktadziny. W miare mozliwo$ci roztéz je na ptaskim podtozu, by materiat pozbyt sie
naprezen i przyjat temperature pomieszczenia. Jest to szczegdlnie istotne w przypadku dituzszych arkuszy.
Nalezy unika¢ marszczenia i zaginania materiatu, gdyz moze to doprowadzi¢ do nieodwracalnych zmian.
Uzywaj tylko klejow przeznaczonych do wyktadzin winylowych, stosuj sie do wskazan producenta klejow.
Arkusze wyktadziny nalezy taczy¢ termicznie przy pomocy sznura spawalniczego.
Dopasowanie. Cokoliki i narozniki
Przy uzyciu przymiaru i ofdwka zaznacz Linie na wszystkich Scianach pomieszczenia na wysokosci ok. 10
cm. Przy pomocy drobnozabkowanej pacy natéz warstwe kleju na $ciany do poziomu linii. Rozprowadz
czes¢ kleju na podtoze.
Podczas gdy klej nabiera ciggliwej konsystenciji, przytnij wyktadzine wedtug projektu. Diugos¢ arkuszy
powinna przewyzsza¢ dugo$¢ pomieszczenia, oznacz $rodek arkusza oraz srodek podtoza prostopadtymi
osiami. Utatwi to utozenie arkusza we wtasciwej pozycji. Punkty przeciecia osi na wyktadzinie i na podtozu
powinny zachodzi¢ na siebie.
Jesli szerokos¢ pomieszczenia przekracza szeroko$¢ wyktadziny (tzn. jesli dla przykrycia podtoza potrzeba
wiecej niz jednego arkusza), zaznacz na podiozu linie réwnolegtg do $ciany wzdtuznej w odlegtosci 12 cm
od miejsca, gdzie siega arkusz wyktadziny. Na tej linii zaznacz $rodek pomieszczenia. Na odwrotnej stronie
wszystkich arkuszy zaznacz ich $rodek prostopadtymi osiami. Punkty przecigcia osi na podtozu i na
arkuszach powinny zachodzi¢ na siebie.
Zwin arkusze z potowy dtugosci pomieszczenia. Rozprowadz klej na podtozu paca zebatg. Wokét otwordw
Sciekowych i w miejscach trudno dostepnych uzyj pedzla z miekkiego wiosia. Wokét i wewnatrz otwordw
Sciekowych zastosuj klej kontaktowy. Stosuj sie do zalecen producenta kleju, ktéry wybrates.
Dociénij starannie wyktadzine rolkg naroznikowa.
Powstata luka musi zosta¢ uzupetniona trojkatem wycietym z wyktadziny. Aby utatwi¢ przyklejanie tréjkata,
wykonaj ztobek na odwrotnej stronie materiatu za pomocag noza okragtego. Gteboko$¢ Ztobka nie powinna

przekracza¢ potowy grubosci arkusza.
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Przy pomocy rolki naroznikowej docisnij wyktadzine tak, aby przylegata $cisle do linii zetknigcia Sciany z
podioga. W pomieszczeniach, gdzie arkusz wyktadziny wystarcza dla zakrycia catego podtoza, klej mozna
rozprowadzi¢ na catej powierzchni przed potozeniem arkusza. Metoda ta wymaga do$wiadczenia, lecz jest
najszybsza.

Potaczenie naroznikowe powinno by¢ umieszczone na jednej ze $cian, pod katem ok. 45°.

Wybierz najmniej widoczng (stabo o$wietlong) Sciane.

Teraz mozesz zagig¢ trojkat i docisng¢ go do naroznika. Jezeli trojkat bedzie zachodzit na cze$¢ Scienng
wykfadziny, przytnij nadmiar materiatu tak, aby krawedzie dokfadnie do siebie pasowaty. Przetnij
zachodzacy materiat, aby $cisle przylegat. Frezowanie i spawanie potaczen nalezy wykonaé po doktadnym
wyschnieciu kleju

W naroznikach wewnetrznych nalezy przecig¢ fatde materiatu rozpoczynajac na wysokos$ci ok. 5 mm nad
podtozem. Jezeli przed dopasowaniem materiatu zachodzi potrzeba jego podgrzania (uplastycznienia),
podgrzej takze przestrzen pomiedzy $ciang a materiatem. Dzigki temu wyktadzina bedzie lepiej przylegata
do pokrytej klejem Sciany. W naroznikach zewnetrznych wyktadzine nalezy odgia¢ i naciaé, rozpoczynajac
na wysokosci ok. 5 mm nad podiozem. (Linie na rysunku pokazujg zarys naroznika na arkuszu i pozycje
przeciecia pod katem 45"). Nastepnie nalezy wykonac ciecie po przekatnej.

W naroznikach wewnetrznych i zewnetrznych uzyj do spawania zgrzewarki termicznej. Koncdwka do
zgrzewania sznurowego jest specjalnie przystosowana do zgrzewania podtog winylowych.

Dopasowanie wyktadziny wokét rur i podtogowych otwordw Sciekowych

W przypadku rur usytuowanych w poblizu $cian wykonaj naciecie w arkuszu i docinij wokét rury tak, by
powstat kotnierz. Jesli rura znajduje sie blisko $ciany, ciecie nalezy wykonac tak, jak pokazano na rysunku
(linia przerywana). Jesli ostona rury wykonywana jest:

A) z wyktadziny podtogowej:

przygotowang ostone nalezy dopasowac do rury, nastepnie uzywajac kleju kontaktowego przyklei¢ i
ostatecznie zespawac brzegi wyktadziny, uzywajac w tym celu koncowki typu "swan neck" (szyja tabedzia).
B) Ostony prefabrykowane - zamontuj wg wskazan producenta.

Dla dodatkowego uszczelnienia wokot rur mozna uzy¢ odpowiedniego uszczelniacza do zgrzewdw, badz
masy uszczelniajgcej (np. silikon, Aquatat lub podobne).

Uszczelniacz nalezy stosowa¢ pomiedzy podtozem, a arkuszem winylowym.

W przypadku rur $ciekowych zegnij arkusz przy rurze i zaznacz na nim punkt odpowiadajacy $rodkowi rury.
Wytnij w wyktadzinie otwér o Srednicy ok. 25 mm mniejszej niz Srednica rury. Otwor wycinaj zaczynajac od
zgiecia - tak jak pokazano na rysunku. Ogrzej arkusz winylowy i wcisnij go w rure. Odetnij nadmiar
materiatu nozem hakowym.

Otwory Sciekowe, lezace w tej samej ptaszczy nie co podioga. Ogrzej arkusz i zaznacz usytuowanie
otworu przy pomocy pierécienia zaciskowego. Nastepnie wytnij niewielki otwér posrodku oznaczonego

otworu $ciekowego. Ogrzej wyktadzine i wcisnij pierscien w otwor. Jesli postuzyte$ sie pierscieniem
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nastawnym, upewnij sig, czy przylega on Scisle do krawedzi otworu. W celu dodatkowego uszczelnienia
rozprowadza sie warstwe silikonu pomiedzy arkuszem, a krawedzig piercienia.

Do frezowania wszystkich ztacz stosuije sie frezarke reczng Tarkett z ostrzem ze stopu twardego. Duze
powierzchnie mozna frezowaé przy pomocy frezarki elektrycznej. Spawanie termiczne wykonujemy przy
pomocy zgrzewarki termicznej wyposazonej w koncoéwke do zgrzewania sznurowego (speed welding
nozzle).

Zgrzewaj gorgcym powietrzem przy uzyciu koncdwki do zgrzewania sznurowego.

Uwaga: wszystkie zgrzewy muszg ostygna¢ przed odcieciem nadmiaru zgrzewu.

Odcinanie rozpocznij w miejscu, gdzie rozpoczates$ zgrzewanie. Zaleca sie dwuetapowa obrébke zgrzewu:
wstepna i wygtadzajaca. N6z do odcinania nadmiaru zgrzewu zapewnia wykonanie obu etapéw pracy. Po

jednej stronie noza znajduije sie ostrze do obrobki wstepnej, a po drugiej ostrze do wygtadzania.

6. Kontrola jakos$ci

6.1. Wymagana jako$¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o ja-
kosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym rownorzednym dokumentem.
6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow, ktorych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowac rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkow ogolnych wykonania robét (cieplnych,
wilgotnosciowych).

Sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylataci.

7. Obmiar robét

Jednostka obmiarowa robét jest m2

8. Odbiér robét

Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponize;.

8.1. Odbiér materiatow i rob6t powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz
sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytwércy. W przypadku
zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta —
powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatéw, ktérych wiasciwo$ci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym.

Nie nalezy stosowac rowniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
8.4. Odbidr powinien obejmowac:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa,

sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykona¢ przez ocene

wzrokowa,
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sprawdzenie grubosci posadzki cementowe;j lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikéw
pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatow posadzkowych; badania prostoliniowosci nalezy
wykona¢ za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscig 1 mm, a szeroko$ci spoin — za
pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw lub listew podtogowych; badanie nalezy wykonaé przez
ocene wzrokowa.

9. Podstawa ptatnos$ci

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ m? powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowe;.

10. Przepisy zwigzane
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterageniczne pokrycia

podtogowe z poli (chlorku winylu).
PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych
454- 3 TYNKI | OKLADZINY SCIAN

1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i

odbioru tynkdw zewnetrznych i wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majgce na celu

wykonanie tynkow zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego.
- Tynki cementowo-wapienne

- Tynki gipsowe

- Okfadziny scian ptytkami ceramicznymi

1.4. Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakoSC ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty.
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2.1.

Woda (PN-EN 1008:2004)

2.2.

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych

ttuszcze organiczne, oleje i mut.

Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.3.

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegdinosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
Srednioziarnisty.
2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie

0,5 mm.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

24

e Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.

¢ Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

e Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

e Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w
ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jedno-
barwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objeto$ciowy
zapraw nalezy dobiera¢ do$wiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju

cementu i wapna.

Gips szpachlowy zgodny z normg

2.5

Gfadz gipsowa

Temperatura podtoza i otoczenia + 5 do + 30 st.C

Opakowania i przechowywanie

Worki papierowe o wadze 25 kg, 10 kg, 5 kg.

Warunki transportu i przechowywania

Produkt przechowywa¢ w zamknigtych workach, na paletach, w suchych pomieszczeniach. Okres

przydatnosSci do uzycia wynosi 6 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na worku.
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2.6 Plytki ceramiczne

Ptytki ceramiczne o wymiarach min. 20/25 cm i parametrach poréwnywalnych, nie gorszych niz okre$lone
ponizej:

- Nasigkliwo$¢ $rednio 17%,

-wytrzymatos¢ na zginanie $rednio 19-24 N/mm2

-sita famigca $rednio 400 N (gr. > 7,5mm)

-odpornos¢ termiczna odporne

-odporno$¢ na pekniecia wioskowate odporne

-odporno$¢ na dziatanie srodkéw chemicznych

-odporno$¢ na ptomienie klasa 5

-odchylenia dtugosci $rednio 0,25%

-odchylenia grubosci Srednio +/- 3%

-ptasko$¢ powierzchni $rednio +0,35/-0,1%

-odchylenie od kata prostego $rednio +/-0,15%

-krzywizna bokdéw $rednio +/- 0,25%

-jako$¢ powierzchni — $rednio 98% ptytek nie powinno mie¢ widocznych wad powodujgcych pogorszenia
wygladu powierzchni utozonych z ptytek.

2.7 Zaprawa klejowa.

Zaleca sie stosowac klej na bazie cementu dowolnego producenta spetniajagcy wymagania Swiadectwa
dopuszczenia go przez ITB do klejenia ptytek ceramicznych Sciennych i podiogowych oraz wymagania

normy PN-EN 12 004. Zaprawa klejowa stosowana na zewnatrz musi spetnia¢ warunki mrozoodpornosci.

2.8 Zaprawa do spoinowania.

Zaprawy do spoinowania ptytek (fug) musi spetia¢ okre$lone wymogi techniczne. Sg one zdefiniowane i
opisane w normie PN -EN 13888:2004 (,Zaprawy do spoinowania pltytek. Definicje i wymagania

techniczne”). Zaprawa do spoinowania stosowana na zewnatrz musi spetnia¢ warunki mrozoodporno$ci.

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Materialy i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami

lub utratg statecznosci.
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5. Wykonanie robot

5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkdw

a)

Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby
nie nastapi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkow zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robdét budowlano-
montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

Zaleca si¢ chroni¢ Swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur Swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i tward-
nienia, tj. w ciagu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podiozy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy
zewnetrznych licach na gteboko$ci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczy$ci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé
plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji tlustych mozna usuna¢ przez zmycie 10%
roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampg benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchni¢ podioza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkdéw tréjwarstwowych

5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gfadzi. Narzut tynkow

wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

5.3.2. Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas

zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.
Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o
stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o

stosunku 1:1:2.

9. 4 Kryteria oceny jakosci i odbioru

sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacjq techniczng utozenia wyktadzin
sprawdzenie odbioréw miedzyoperacyjnych poditoza i materiatow,

sprawdzenie dokfadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.
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5.5 Gladzie gipsowe

Gtadz naktadac¢ na podtoze czyste, rowne, wolne od kurzu i tluszczu oraz farb olejnych i emulsyjnych. Do

pojemnika z wodg wsypywac stopniowo gtadz, czekajac na jej namokniecie (ok. 3 minut). Gotowe spoiwo

rozprowadzac¢ na podiozu metalowg pacg, silnie dociskajac do powierzchni. W razie konieczno$ci tg samg

pacg natozong warstwe wygtadzi¢. Po catkowitym wyschnieciu, ewentualne nierownosci mozna usuna¢

przez szlifowanie siatkg lub papierem $ciernym nr 100 -120.

6.

Kontrola jakosci

6.1. Zaprawy

8.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsys-
tencje w sposob podany w obowigzujgcej normie.
Wyniki odbiorow materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Obmiar robét
Jednostka obmiarowa robét jest m?

Odbior robot

8.1. Odbiér podtoza

Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robdt tynkowych.
Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbior podioza
odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

8.2. Odbidr tynkdw

8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny

by¢ zgodne z dokumentacjq techniczna.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Il od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej — nie wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2
m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
—  pionowego — nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogbtem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,
—  poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogbtem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp. ).
8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujace wady:
- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli prze-
nikajacych z podioza, piléni itp.,
- trwate $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek nie-

dostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.
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9. Podstawa ptatnosci
Tynki
- Placi si¢ za ustalong ilo$¢ m? powierzchni $ciany wg ceny jednostkowe;.

10. Przepisy zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych
i wytrzymatoSciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczace elementéw murowych.

Elementy murowe z kamienia naturalnego.
PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.
454-4 ROBOTY MALARSKIE
1.1 Przedmiot SST

W niniejszym rozdziale omoéwiono ogélne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot

budowlanych zwigzanych z wykonaniem wewnetrznych robét malarskich.

1.2 Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie zamoéwienia i zawarcia
umowy na wykonanie robét zawartych w pkt 1.1

1.3 Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujgcymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4 Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem:

- robdt malarskich z farby emulsyjnej (dwukrotne malowanie podtozy gipsowych z gruntowaniem)

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t, ich zgodno$¢ z dokumentacjq

projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
2.1. Farby budowlane gotowe
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Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub $wiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe

wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

Farba lateksowa zmywalna i $cieralna

2.2. Srodki gruntujace

- Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
- na chionnych podtozach nalezy stosowaé do gruntowania farbe gruntujaca.

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Farby powinny by¢ przewozone w oryginalnych opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C.
5. Wykonanie robét

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie
zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.
W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu
malowania mozna dopuéci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze
spas¢ ponizej +1°C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem
od przewoddw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitdw mozna wykonac po:

- catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen

sanitarnych),

- catkowitym ukoriczeniu robét elektrycznych,

- catkowitym utozeniu posadzek,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

9.1. Przygotowanie podtozy
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- Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione. Powierzchnie
powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajgcych drutow, naciekow zaprawy itp.
Odstajace tynki nalezy odbi¢, arysy poszerzy¢ i ponownie wypeti¢ zaprawg cementowo-
wapienna.

- Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-
ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.

5.2. Gruntowanie.

- Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowa¢ farbe gruntujaca.
5.3. Wykonywania powtok malarskich

- Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢é niezmywalne, przy stosowaniu $rodkéw myjacych i
dezynfekujacych.
Powtoki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.
Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i $ladéw pedzla.
- Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegoine warstwy stosowaé farby w réznych
odcieniach.
Podtoze nalezy zagruntowa¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby. Po ok. 2 godzinach naktada¢ 2
warstwe farby, a po wyschnieciu naktada¢ 3 warstwe. Gruntowa¢ podioze nanoszac farbe pedzlem,
pozostate warstwy nanosi¢ watkiem.
Pomieszczenie po wymalowaniu nalezy wietrzy¢ 1-2 dni.

6. Kontrola jakosSci robot

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschnigcia podtoza,

- sprawdzenie czystosci,
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwo$ci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malo-
wanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastapi¢ nie wczesnie;

niz po 3s.
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6.2. Roboty malarskie.

- Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
- dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,
- Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci

powietrza mniejszej od 65%.

- . Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodno$ci barwy ze wzorcem,

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardo$ci oraz przyczepno$ci zgodnie z odpowiednimi
normami pafstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy
ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usungé wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i

wykona¢ powtornie.

7. Obmiar robét
Jednostka obmiaru jest 1 m? wykonanej malatury.
8. Odbidr robét
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.
8.1. Odbior podioza
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- Zastosowane do przygotowania podioza materiaty powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w
normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw
zaprawg cementowo-wapienng do robot tynkowych lub odpowiednig szpachlowka. Podtoze
powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa

sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbiér robot malarskich

- Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu rownomiernego

roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodno$ci ze wzorcem producenta, braku
prze$witu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku
plam, smug, zaciekdw, pecherzy odstajacych ptatow powtoki, widocznych okiem $ladéw pedzla
itp., w stopniu kwalifikujagcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jako$ci wykonania.

- Sprawdzenie odporno$ci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

- Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

- Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podioza polegajace na prébie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podtoza.

- Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni
powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg migkkg szczotkg lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatéw i robdt powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. Podstawa platnosSci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstaw platnosci podano w pkt 4.6 Wymagania ogdlne.

10. Przepisy zwiazane

PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozciefczalnymi farbami
emulsyjnymi.
454-5 ELEWACJA
1.1 Przedmiot SST
W niniejszym rozdziale omowiono ogdlne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot

budowlanych zwigzanych z wykonaniem elewacji .

1.2 Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie zaméwienia i zawarcia

umowy na wykonanie robét zawartych w pkt 1.1
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1.3 Okreslenia podstawowe

Okres$lenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujacymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
1.4 Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z

wykonaniem elewacji z wyprawy elewacyjnej na tynku wraz z malowaniem.

2. Materiaty
2.1 Emulsja gruntujaca
Impregnat przeznaczony do gruntowania i wzmacniania wszystkich nasigkliwych, nadmiernie
chtonnych i ostabionych podtozy, wykonanych z betonu, gazobetonu, ptyt cementowych, gipsowych i
gipsowo-kartonowych, tynkéw gipsowych, cementowych i cementowo-wapiennych oraz surowych
powierzchni wykonanych z cegiet, bloczkéw, pustakéw i innych tego typu materiatéw ceramicznych

badz wapienno-piaskowych.

2.2. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢é wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wcze$nie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7
dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktdre powinno tworzy¢ jednolitg i

jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

2.3 Podkfad tynkarski

Podktadowa masa tynkarska przeznaczona do przygotowania podioza przed potozeniem
cienkowarstwowych tynkéw mineralnych zywicznych oraz tynkéw gipsowych. Uniwersalny $rodek
gruntujgcy na wszystkie rodzaje podtozy. Mozna go stosowa¢ na powierzchniach mineralnych (np.
tynk cementowy, cementowo-wapienny), na ptytach gipsowo-kartonowych, a takze na podtozach

gtadkich, o bardzo niskiej chtonnosci (np. $ciany i stropy betonowe, ptyty OSB).
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2.4 Tynk mineralny

Szlachetna, cienkowarstwowa mineralna zaprawa tynkarska przeznaczona, do recznego wykonywania
tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych.

2.5 Farba emulsyjna

Sucha farba akrylowa przeznaczona do malowania tynkow cementowych, cementowo-wapiennych,
wapiennych, cienkowarstwowych tynkéw mineralnych i dyspersyjnych, tynkow i gtadzi gipsowych, piyt
gipsowo-kartonowych, a takze tapet papierowych. Stuzy réwniez do malowania surowych powierzchni
wykonanych z betonu, cegiet, bloczkéw, pustakéw i innych tego typu materiatéw ceramicznych lub
wapienno-piaskowych. Farba moze by¢ wykorzystywana do malowania pierwotnego i renowacyjnego
starych, mocno przylegajacych powtok malarskich. Stosuije sie jg, do wykonywania powtok ochronnych

i dekoracyjnych. Mozna jej uzywac na zewnatrz oraz wewnatrz budynkéw (na $cianach i sufitach).

Inwestor dopuszcza uzycie do budowy przez Wykonawce materiatdw innych producentow niz
sugerowani, pod warunkiem, iz jako$ciowo bedg réwnorzedne do wymienionych oraz bedq spetnia¢
warunki zgodnie z ust. o wyrobach budowlanych z 16.05.2004r. (Dz.U. z 2004r. nr 92 poz. 881).

3. Sprzet
Ogolne warunki stosowania sprzetu podano w ST Wymagania ogolne.
Sprzet wykorzystywany do robét elewacyjnych to w razie konieczno$ci rusztowania warszawskie oraz :
1. wiadra plastikowe 2. wiertarka 3. mieszadio do zapraw 4. poziomica 1m 5. poziomica wezowa 6.
pion 7. tata aluminiowa 2m 8. listwy i taty drewniane 9. katownik metalowy 10. sznur malarski 11.
oféwek stolarski 12. nozyk metalowy 13. pita ptatnica 14. pitka do metalu 15. nozyce do blachy 16.
miotek murarski 17. tapka stalowa 18. wkretaki 19. miarka 20. kielnia 21. kielnia katowa wewnetrzna
22. kielnia katowa zewnetrzna 23. szpachelka stalowa 24. pace stalowe gtadkie 25. pace stalowe
zebate 10 -20 mm 26. pace styropianowe 27. paca duza z papierem sciernym 28. uchwyt z papierem
Sciernym 29. paca z tworzywa sztucznego 30. przecinak 31. szczotka druciana 32. szczotka ryzowa
33. taSma malarska samoprzylepna 34. pedzel tawkowiec 35. watek malarski z kratkg ociekowa, 36.
pistolet do silikondw

4. Transport.
Ogolne warunki transportu podano ST Wymagania ogdlne. Transport wewnetrzny to : poziomy
reczny .pionowy wyciggiem Transport zewnetrzny to: samochdd skrzyniowy zadaszony
Powyzsze wyroby nalezy przewozi¢ i przechowywa¢ w szczelnych opakowaniach, w suchych
warunkach. Chroni¢ przed wilgocia, Okres przydatno$ci powinien znajdowac sie na opakowaniu.
UWAGA
Nalezy chroni¢ oczy . Przy bezposrednim kontakcie z oczami skonsultowac sie z lekarzem.

5. Wykonanie roboét

5.1. OgoIne zasady wykonywania tynkdw
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Przed przystgpieniem do wykonywania rob6t tynkowych powinny byé zakoriczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
oscieznice drzwiowe i okienne.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastapi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkéw
zabezpieczajacych, zgodnie z wytycznymi wykonywania rob6t budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur.

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia,
tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2 Przygotowanie podtoza

Przed przystapieniem nalezy nie tylko odpowiednio przygotowaé podtoze, ale takze zdemontowaé na
czas robot wszystkie elementy utrudniajgce . Prawidtowo przygotowane podioze determinuje w
znacznym stopniu jako$¢ catego systemu. Aby uzyskac trwaty efekt stabilno$ci systemu nalezy zaczaé
od rozpoznania poditoza i jego whasciwo$ci. Podtoze powinno by¢ no$ne, stabilne, czyste i o niewielkim
stopniu chtonnosci. Przygotowanie podioza polega tez czesto na jego wyréwnaniu.

W przypadku podtoza mineralnego (np. tynk cementowo-wapienny) no$nos¢ podioza mozna
sprawdzi¢ m.in. poprzez jego zarysowanie ostrym narzedziem ($rubokretem, gwozdziem itp.). Gdy
fragmenty podtoza tatwo sie kruszg i odspajajg mozna je uzna¢ za stabe. Jesli za$ podioze

rysuje sie trudno, traktujemy je jako mocne. W przypadku nowych podtozy betonowych lub tynkowych
nalezy zwrécic uwage na mozliwo$¢ wystepowania naprezen skurczowych, bedacych efektem
procesu wigzania cementu.

Podtoze, musi by¢ uprzednio oczyszczone z brudu, kurzu, porostdw, luzno zwigzanych fragmentéw
itp. czynnikdw powodujacych ostabienie przyczepnosci. Podtoza problematyczne nalezy przygotowac
najpierw przez oczyszczenie mechaniczne i zmycie, a nastepnie przez zagruntowanie emulsja.
Chtonno$¢ mocno nasigkliwych podiozy powinna by¢ zredukowana. Najprostsza metoda oceny
chtonno$ci polega na spryskaniu $ciany wodg i sprawdzeniu, jak szybko wsigka ona w podtoze. Jezeli
niemal natychmiast §ciana przybiera ciemniejszg barwe, oznacza to, ze nalezy ograniczy¢ chtonnos¢
$ciany poprzez jej zagruntowanie emulsja, gruntujgce. Dzieki duzej zdolno$ci penetracji emulsja wnika
silnie w podtoza, wzmacniajac je i zabezpieczajac przed wnikaniem wilgoci, zwigksza takze
przyczepnosc.

Urzadzenia elektryczne, jak np. wiaczniki o$wietlenia, nalezy demontowaé po wytaczeniu napigcia

zasilajgcego, postugujac sie izolowanymi narzedziami.

Tynki cem-wap, Roboty wykonywaé z rusztowan . Sprawdzi¢, oczysci¢ i w miare potrzeb naprawi¢

podioze. Tynkowanie zaczynamy od montazu listew - prowadnic, naroznikdw stalowych,
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zabezpieczenia przed uszkodzeniem i zabrudzeniem elementéw stolarki i $lusarki oraz wykonania
obrzutki. Nastepnie po zwigzaniu, lecz przed stwardnieniem obrzutki nanosimy narzut. przed
stwardnieniem demontujemy Dla tynkéw kat. Il po zwigzaniu, lecz przed stwardnieniem demontujemy
listwy, wypetniamy bruzdy . Na przejéciach przewodéw instalacyjnych przez tynk montujemy rozety
maskujace. Osadzamy drobne elementy $lusarskie . Stanowisko robocze po wykonaniu robét oczysci¢

z resztek zaprawy i wywie$¢ gruz. Rozebraé i oczyscic rusztowania. Zlikwidowa¢ zabezpieczenia.

5.3 Wykonanie podktadu tynkarskiego

Podkiad tynkarski jest materiatem o konsystencji gestej $mietany. Nalezy go stosowaé bez
rozcienczania, w temperaturach od +5°C do +25°C. Naktada¢ w jednej warstwie, przy pomocy pedzla
lub watka malarskiego. Czas wysychania zaleznie od warunkéw atmosferycznych i wynosi od 4 do 6
godzin. moze stuzy¢ jako tymczasowa warstwa ochronna przez okres 6-ciu miesiecy, w sytuacji gdy
np. w skutek niekorzystnych warunkow atmosferycznych (zima) nie jest mozliwe natozenie tynkéw .W
celu uzyskania réwnej, pionowej krawedzi naroznika, nalezy postuzyC sie deska, prowadzg réwna,
niezwichrowang deske nalezy wypionowa¢ przy pomocy poziomnicy i przybi¢ z jednej strony
naroznika, wzdtuz jego krawedzi.

Przed narzuceniem nalezy obficie zwilzy¢ Sciane woda. Zaprawe narzuca sie kielnig i wstepnie
wyréwnuje pace stalowg Po lekkim przeschnieciu zaprawy nalezy jq ponownie zwilzy¢ wodg i zatrze¢
pacg drewniang lub styropianowg wzdtuz deski prowadzacej. Gdy zaprawa zwigze deske prowadzg
nalezy oderwac i przybi¢ z drugiej strony naroznika, narzucajac i wyréwnujac zaprawe w analogiczny
sposéb. Po zwigzaniu zaprawy i usunieciu deski, naprawiany naroznik bedzie miat idealny ksztaft.
Warstwa zbrojona, stanowigca podtoze pod tynk szlachetny, powinna by¢ idealnie réwna. Wszelkie
nieréwnosci i Slady po pacy nalezy zeszlifowaé drobnoziarnistym papierem $ciernym.

Po wyschnieciu podktadu tynkarskiego nalezy wykona¢ uszczelnienia dylatacji i innych potaczen. W
szczeline pomiedzy ociepleniem a o$cieznicg. drzwiowa nalezy wprowadzi¢ sznur dylatacyjny z pianki
PUR. Po umieszczeniu w szczelinie sznura dylatacyjnego nalezy uszczelni¢ styk masg trwale
plastyczng. Ten sposdb uszczelnienia skompensuije ruchy o$cieznicy drzwiowej oraz nie dopuéci wody
opadowej pod ukfad dociepleniowy.

Styki pomiedzy ociepleniem a przebijajacymi sie przez niego elementami, np. konstrukcji dachu,
nalezy uszczelni¢ silikonem budowlanym. Kazdy styk docieplenia z mato sztywnymi elementami
budynku powinien byé wykonany w sposob elastyczny i szczelny. Do wypetnienia szczeliny
dylatacyjnej pomiedzy o$cieznicy okienng a dociepleniem rowniez uzywa sie sznura z pianki PUR.
Izolacje styku, chronigca przed wodg opadowg nalezy wykona¢ z masy trwale plastycznej. Silikonem

budowlanym nalezy tez uszczelni¢ styk styropianu z obrébka blacharska podokiennika.
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5.4 Naktadanie tynkéw szlachetnych

Materiat nalezy naciggna¢ na podioze rozprowadzajac go rownomiernie w cienkiej warstwie przy
pomocy pacy stalowej gtadkiej. Nadmiar tynku zaciggna¢ réwniez pacq stalowg gtadkq do warstwy o
grubosci

zaciera¢ ruchami okreznymi lub podtuznymi - pionowymi albo poziomymi (zaleznie od oczekiwanego
rysunku), tynki o strukturze drobnego baranka wystarczy tylko zagtadzi¢ ruchami okreznymi.

Czas otwarty pracy (od naciggniecia do zafakturowania) dla cienkowarstwowych, strukturalnych
wypraw tynkarskich jest ograniczony i wynosi z reguty od 5 do 30 minut. Zalezy gtéwnie od
temperatury powietrza i podtoza, wilgotno$ci, nastonecznienia oraz wiatru. Aby unikngé powstawania

widocznych cieni nalezy zwréci¢ uwage na zakup towaru z jednakowg datg produkcii.

5.5 Malowanie farbami akrylowymi

Farbe nalezy nanosi¢ na przygotowane i wysezonowane podioze w postaci cienkiej, rownomiernej
warstwy. Malowanie mozna wykonywa¢ watkiem, pedzlem lub metodg natryskowa. Farbe mozna
nanosi¢ jednokrotnie lub dwukrotnie, w zalezno$ci od chtonno$ci i struktury podtoza. W przypadku
malowania tynkéw strukturalnych, pierwszg warstwe nalezy wykonywaé farbg rozcienczong. Do
ostatecznego malowania nalezy zawsze stosowa¢ farbe w postaci nierozcienczonej. Przerwy
technologiczne podczas malowania nalezy z géry zaplanowaé, np. w naroznikach i zatamaniach
budynku, pod rurami spustowymi, na styku kolordw itp. Nanoszenie farby na tak zaplanowang
powierzchnie nalezy prowadzi¢ w sposob ciggly (stosujac technologie "mokre na mokre"), unikajac
przerw w pracy. Malowang powierzchnig¢ nalezy chroni¢, zarbwno w trakcie prac jak i w okresie
wysychania farby, przed bezposrednim nastonecznieniem, dziataniem wiatru i opadéw
atmosferycznych. Kolejng warstwe mozna naktada¢ po catkowitym wyschnieciu poprzedniej, stosujac
metode "na krzyz" i zachowujgc dla danej warstwy farby jeden kierunek naktadania. Czas wysychania
farby zaleznie od podioza, temperatury i wilgotnosci wzglednej powietrza wynosi od ok. 2 do 6 godzin.
Uwaga: Aby unikngé roznic w odcieniach barw nalezy na jedng powierzchnie naktadac¢ farbe o tej
samej dacie produkci.

6. Kontrola jakos$ci

Odchylenie powierzchni od ptaszczyzny i odchylenia krawedzi od linii prostej nie wigksze niz 3 mm iw
liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci faty kontrolnej o dt. 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego nie wieksze niz 2 mm na 1 m i nie wieksze
niz 4 mm na wysoko$ci pomieszczenia do 3,5 m.

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiaru jest 1 m2 wykonanego docieplenia wraz z tynkiem, malowaniem i pozostatymi

opisanymi warstwami ora z wykfadziny Siding.
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8. Odbiér robét
Odbiér czeSciowy powinien nastepowac po wykonaniu kazdej opisanej warstwy. Nalezy wéwczas
skontrolowa¢ prawidtowo$¢ wykonania pracy: pionowo$¢ ptaszczyzn, prawidtowos¢ wykonania
naroznikow, prawidtowo$¢ wykonania uszczelnie. Po wykonaniu wszystkich opisanych rob6t zostaje
dokonany odbior koncowy, ktory poza wymienionymi elementami powinien jeszcze obejmowac:
ogledziny wzrokowe, zgodnos¢ doboru kolorystycznego wg projektu, estetyke wykonania cate;
elewagji.
W wyniku odbioru nalezy sporzadzi¢ czesciowy protokdt odbioru robdt — dokona¢ wpisu do dziennika
budowy.
Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robot daty wyniki pozytywne wykonane roboty nalezy uzna¢ za
zgodne z ST i PB.

9. Podstawa platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w pkt 4.6 w ST Wymagania ogdine.

Cena obejmuje:

Zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcii tj.

- wykonanie ww. czynnosci

- zapewnienie na placu budowy warunkdéw bezpieczenstwa bhp, ppoz., sanitarnych i ochrony
srodowiska

- uporzadkowania placu budowy

10. Przepisy zwiazane

PN-C 81906:2003 Wodorozcienczalne farby i impregnaty do gruntowania

PN-EN 998-1:2004 Wymagania dotyczace zapraw do muréw

PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

PN-91/B-10102  Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania.
454- 6 ROBOTY POKRYWCZE

1.1 Przedmiot ST

W niniejszym rozdziale oméwiono ogdlne wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robo6t budowlanych zwigzanych z wykonaniem i1 odbiorem pokry¢ dachowych wraz z
obrébkami blacharskimi.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawa do udzielenie zamowienia i
zawarcia umowy na wykonanie rob6dt zawartych w pkt 1.1

1.3 OKreslenia podstawowe

Okreslenia 1 nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z

obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
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1.4 Zakres robot objetych specyfikacja

Zakres projektu obejmuje roboty w zakresie :

e Pokrycie dachu,

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1 Ogdblne wymagania

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania muszg posiada¢ aktualne polskie aprobaty techniczne
lub odpowiada¢ Polskim Normom ( Dz. U. Nr 92 poz 881). . Wykonawca uzyska przed
zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru. Zatwierdzenie jednego materiatu z
danego zrodta nie oznacza automatycznego zatwierdzenia pozostatych materiatow z tego zrédta.
Jezeli materialy z akceptowanego zrodta sg niejednorodne lub nie zadawalajacej jakosci,
Wykonawca powinien zmieni¢ zrodio zaopatrywania w materiaty. Odbioér techniczny materiatow

powinien by¢ dokonywany wedtug wymagan i w sposob okreslony aktualnymi normami.

2.2. Papa asfaltowa na tkaninie technicznej

Papa asfaltowa na tkaninie technicznej sktada si¢ z tkaniny asfaltem PS40/175, z obustronng
powtoka asfaltowa PS-85 1 posypka mineralng. Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997.

2.3. Papa termozgrzewalna na osnowie z wtokniny poliestrowej nawierzchniowa 1 podktadowa
np wg Swiadectwa ITB nr 974/93

2.4. Lepik asfaltowy 1 asfaltowo-polimerowy z wypelniaczami na goraco

Wymagania wg PN-B-24625:1998

2.5. Roztwor asfaltowy do gruntowania

Wymagania wg normy PN-B-24620:1998.

2.6. Blachodachowka

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Wg punktu 4.0 niniejszej ogolnej specyfikacji

5. Wykonanie robot

5.1. Izolacje papowe

5.1.1. W pokryciach dwuwarstwowych z papa asfaltowych na podtozu drewnianym na pierwsza

warstwe mozna zastosowac pape na tekturze odmiany 400/1200.
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5.1.2. Polaczenie pokrycia papowego z murem kominowym lub innymi wystajacymi z dachu
elementami powinno by¢ wykonane w taki sposdb, aby umozliwi¢ wyeliminowanie wptywu
odksztalcen dachu na tynk.

5.1.3. Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowa¢ wylacznie lepik asfaltowy, a do pap
smotowych lepik smotowy odpowiadajacy wymaganiom norm panstwowych. Mieszanie
materiatow smotowych 1 asfaltowych jest niedopuszczalne.

5.1.4. Grubos$¢ warstwy lepiku miedzy podktadem i pierwsza warstwa izolacji oraz miedzy
poszczegdlnymi warstwami izolacji powinno wynosi¢ 1,0-1,5 mm.

5.1.5. Szerokos$¢ zaktadow papy zardwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie
powinna by¢ nie mniejsza niz 10 cm.

Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuni¢te wzgledem siebie.

5.2. Podktady pod pokrycia z blachodachowek,

Wymagania ogoblne:

o roOwno$¢ powierzchni deskowania i tat powinna by¢ taka, aby przeswit miedzy nig a tatg
kontrolng o dlugos$ci 3,0 m byl nie wigkszy niz 5 mm w kierunku prostopadtym do spadku i
nie wigkszy niz 10 mm w kierunku réwnolegtym,

» podktad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstruke;ji,

« w podktadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynien.

 laty do wykonania podktadu powinny mie¢ przekr6j min.38x50 mm,

 laty nalezy przybija¢ do krokwi jednym gwozdziem; styki fat powinny znajdowac si¢ na
krokwiach,

« rozstaw osiowy tat nalezy dostosowac do rodzaju pokrycia,

5.3. Krycie blachodachéwka

Przed przystapieniem do uktadania blachodachowki nalezy zamontowa¢ haki rynnowe oraz pasy
podrynnowe i nast¢pnie przystapi¢ do uktadania profili rzgdami od okapu do kalenicy
rozpoczynajac od prawego dolnego rogu. Pierwszy szereg arkuszy musi by¢ utozony pod
prawidtowym katem ze wzgledu na niebezpieczenstwo skrecania arkusza. Pomocne jest w tym
przypadku zamocowanie deski przy okapie co wymusza prawidtowy kat montazu. Po
zamocowaniu deski mozna kilka pierwszych arkuszy utozy¢ bez przykrecania, w celu
znalezienia prawidtowego sposobu utozenia.

Blachodachowke nalezy uktada¢ i mocowaé za pomoca wkretow samonawiercajacych do tat
drewnianych. Wkrety nalezy wkreca¢ za pomoca wkretarki ze sprzeglem, zwracajac uwage, aby
nie uszkodzi¢ przy tym naktadek z EPDM. Podktadka powinna nieznacznie wystawac poza
brzeg gornej podktadki stalowej. Wkrety powinny by¢ umieszczone w §rodku wglebienia, w
dolnej fali. Powinny by¢ mocowane w co drugiej fali, a co drugim rzedzie dachéwek, za$ przy
okapie i w kalenicy — w kazdej fali oraz w kazdym szeregu dachoéwek na bocznej naktadajacej

si¢ krawedzi.
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Pokrycie z blach o profilu dachdwkowym powinny by¢ wentylowane, tak aby powietrze mogto
swobodnie przepltywa¢ od okapu do kalenicy pod warstwa pokrycia z blach.

Niezbedne jest prawidlowe uszczelnienie kalenicy 1 okapu za pomocg specjalnych uszczelek w
celu uniemozliwienia przedostawanie si¢ $niegu i kurzu. W przypadku dachéw ptaskich o
pochyleniu potaci dachowej do 30 stopni zaleca si¢ stosowanie uszczelek wzdluz catej kalenicy 1
okapu zapewniajac dostep powietrza przy okapie oraz wylot w kalenicy. Kalenice dachu o kacie
nachylenia powyzej 30 stopni mozna pozostawi¢ bez uszczelek, zaginaja go gory dolne czgséci
fali.

Wszystkie uszkodzenia powloki powstate w transporcie i montazu nalezy zamalowac farba
zaprawkowa.

6. Kontrola jakoS$ci

6.1. Materiaty izolacyjne

o Wymagana jako$¢ materialdw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta
przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu
lub innym réwno rzednym dokumentem.

o Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez
producenta ich jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

o Odbior materialdw izolacyjnych powinien obejmowac zgodno$¢ z dokumentacja projektowa
oraz sprawdzenie wtasciwos$ci technicznych tych materialéw z wystawionymi atestami
wytworcy.

W przypadku zastrzezen co do zgodnos$ci materialu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym

przez producenta — powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;j.

« Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materialdw izolacyjnych, ktoérych wlasciwosci nie
odpowiadajag wymaganiom przedmiotowych norm.

« Nie nalezy stosowa¢ réwniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

o Wyniki odbioréw materialow i wyroboéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarow3a robot jest:

dla robot pokrywczych — m? pokrytej powierzchni,

Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglgdnieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Odbidr podtoza

badania podtoza nalezy przeprowadzac¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody,

przed przystapieniem do krycia potaci dachowych,
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sprawdzenie rdownosci powierzchni podtoza (deskowania) nalezy przeprowadzaé¢ za pomoca taty
kontrolnej o dtugosci 2 m lub za pomocg szablonu z podziatka milimetrowa. Przeswit migdzy
sprawdzang powierzchnig a tatg nie powinien przekroczy¢ 5 mm.

8.2. Odbior robot pokrywezych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagaja odbioréw czesciowych. Badania w czasie
odbioru czgsciowego nalezy przeprowadzac dla tych robot, do ktoérych dostep pdzniej jest
niemozliwy lub utrudniony.

Odbior czgsciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

podtoza (deskowania i tat),

jakosci zastosowanych materiatow,

doktadnos$ci wykonania poszczegolnych warstw pokrycia,

doktadnosci wykonania obrobek blacharskich 1 ich potaczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru czg¢sciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzac po zakonczeniu robot, po deszczu.
Podstawe do odbioru robdt pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:

dokumentacja techniczna,

dziennik budowy z zapisem stwierdzajagcym odbidr czgsciowy podtoza oraz poszczegdlnych
warstw lub fragmentow pokrycia,

zapisy dotyczace wykonywania robot pokrywczych i1 rodzaju zastosowanych materiatow,
protokoty odbioru materiatow 1 wyrobow.

Odbidr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek
blacharskich i potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu

ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.2.1. Odbidr pokrycia z papy

Sprawdzenie przybicia papy do deskowania,

sprawdzenie przyklejenia papy do papy nalezy przeprowadzi¢ przez naci¢cie 1 odrywanie paska
papy szerokos$ci nie wigkszej niz 5 cm, z tym ze pasek papy nalezy nacig¢ nad miejscem
przyklejenia papy,

sprawdzenie szerokosci zaktadow papy nalezy dokona¢ w trakcie odbioréw czesciowych 1
koncowego przez pomiar szerokosci zaktadéw w trzech dowolnych miejscach na kazde 100 m?.

Doktadno$¢ pomiaréw powinna wynosi¢ do 2 cm.

9. Podstawa platnosci

Pokrycie z dachowki.

Placi sie za ustalong ilo$¢ m* powierzchni pokrytej dachowka.
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Pokrycie z papy.
Placi si¢ za ustalong ilo$¢ m?* izolacji z wykonaniem podloza i warstwy wierzchnie;j.

uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwiazane

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617/A1:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;j.

PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z widkien szklanych.
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i

cynkowej. Wymagania i1 badania techniczne przy odbiorze.
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